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C^DLUKA () i/.i:rncinji Fiil^rikc knblov:i u Svc’l i/ai'cvu d.)iicl;i jc /uk','- 

nom o Ti vom potogodirinjem plaiui 15J47 godine. Ovakva odluka usledila 
je iz sagledane perspsktivc nassg daljeg induslriskog I'azvoja, jer svako.j 
industrijalizaciji i elektrifikaciji moraju piethoditi ozbiijniji kapaciteli za 
proizvcdnju provodnika i kablova. 

Polrebe za ovom vrstom industrije osecale su se jos u predralnoj Jug’ - 
slaviji. Obzii'om na z'natne kolicine pioizvoda kablovske industiijr, kojc jc 
mogla da apsoibuje nerazvijena industrija bivse Jugoslavije. kao i na Jugf - 
slaviju kao sirovinsku zemlju, postojali su predlozi, suges'ije i pregovori za 
angazovanje slranog kapitala u izgradnji jedne vsce kablovske industrije. 
Ove sugestije dolazile su od bivse jugoslovenske Postanske uprave, ali pri- 
like i psihoza pred Drug! svetski rat nisu doveli do realizaeije ovih namera. 

Pcsto je Petogodisnjim planom predvidena intenziviia elektrifikaeija 
i industrijalizaeija zemlje, kao i puno koriscenje domacih sirovina. koje smo 
do tada izvozili — bakra iz Rudnicko-topicnicarskog bazrna Bor i olova iz 
Rudnika i rafinerije olova Trepca — Fabrika kablova dobila je punu matc- 
rijalnu osnovu i moglo se pristupiti projektova'nju i izgradnji. 

Posto nije biio dovoljno struenog kadra za projektovanje, kao ni ma- 
sinske industrije koja bi mogla opremiti masinama i uredajima ovakvu 
fabriku, planirano je da se problem izgradnje i ekipiranje Fabrike kablov:i 
u Svetozarevu resi koris'.eci se ugovorom o reparaeijama sa Maclarskom i 
tada sklopljenim ugovorom o investicio.nim isporukama sa Cehozlovackom. 

Projektovanje fabrike zapocelo je cd strane madarskih strticnjaka i 
uraden je projekat sa takvom strukturom opreme i i’nstalacija, koje je mogla 
da isporuci Madarska ednosno Cehoslovacka industrija. Sve poslove oko 
pripreme projekta i prve nabavke oprenae vodila je Glavna uprava Savezne 
elektroindustriie. 

Na bazi polovicne tehnoloske dokumentaeije pristupilo se gradevin-- 
skom projektovanju od strane Projektantskeg zavoda Srbije, te se na bazi 
ovako nedovc'ljno s'rucno razradenih projekata pristupilo i izgradnji prvih 
fabrickih objekata. Za lokaeiju cdaibrano je mesto donjeg toka bujicavo 
recice Lugomira, izmedu ogranaka Juhora, Durdevog Brda i Govodarista u 
tzv. Majurskom Polju. Prve akeije koje su usledile izvcdene su na bazi 
dcbrovoij'xiog rada frentovskih brigada, koje su gradile industriski kolosek 
od grada Svetozareva prema fabric! u duzini od 7.2 km. 

Gradevinski kombinat »Trudbenik'< iz Beograda otpoceo je sa izgrad- 
njom prvih fabrickih objekata — magacina, pomocnih radionica, menze. kao 
i prvih hala glavncg fabrickog objekta. Glavna uprava Savezne elektro- 
industrije na ime ugovora o madarskim reparaeijama za'kljucila je prve 
isporuke opreme, cd kojih je doslo samo sedam mosnih dizalica, 25 komada 
glava za izolovanje papirom, dve vakuum pumpe i cetiri vage. Isto take 
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piodvidena je ispoi'uka jodnc moderne valjaonice iz Cchoslovackc, koja ir.ie 
usledila i pored placenih avansa. 

Qsled poznate ekonomske blokade i .lednostranog otkaziva'oja sv.h 
ekononiskih sporazunaa od strane Madarske i Cehoslovacke. radovi na daljo; 
izgradnji fabrike prakticno su bili paralisani 1948 i 1949 godinc. Vremensk- 
period 1950 i 1951 godine koriscen je za okupljanje i pribiranje domacih 
snaga, da bi se zapoceli radovi nastavili. Pocelo se prakticno iznova. sa svega 
dva inzenjera, od kojih se jedan angazovao na projektovanju tehnoloskog 
dela fabrike. a drugi na konstrukciji dela masinskog parka i opreme na bazi 
mogucnosti izrade u doniacim fabrikama. U to doba na gradilistu je bilo 
svega dva inzenjera i nekoliko tehnicara, sa nekoliko stotina ljudi. 

U drugoj polovini 1951 godine otpocele su velike pripieme za prei- 
slojecu gradevinsku sezonu u sledecoj godini. Godine 1952 na gradilistu 
Fabrike kabiova. pored 800 strucnih radnika i 4i) inzenjera i tehnicara, 
radilo je i 11.000 omladinaca sa teritorije NR Srbije, koji su u periodu april 
--novembar izgradili glavne fabricke objekte, postavili fabricku kolosecnu 
nirezu. fabricku vodovodnu mrezu u duzini od 7 km. izvrsili regulaciju 
cicnjeg toka reke Lugomira. podigli novi fabricki put, kao i niz drugih po- 
mocnih objekata. 

Omladinske radne brigade radile su u smenama od po 21K.X) ljudi. 
smestene u omladiviskom logoru. u kome se razvijao intcnzivni rad na kulturnom 
i sportskom polju. Omladinci iz svih krajeva Srbije: Srbi. Siptari. Madari, 
Slovaci, seoska cmladina. srednjoskolci i studenti. preturili su preko ruku 
stotine hiljada kubika zemlje. desetine hiljada tona cementa i gvozda. stotine 
marsrutnih vozova sljunka i tucanika. desetine marsru'.nih vozova grade i 
pored visoko zastupljcne- mehunizacije na gradilistu. Omla-dinski radovi bOi 
su organizo\’ani po smenama. tako da se radilo i danju i nccu i praznikom. 
narocito kcd radova koji su zahtevali kontinuirano betoniranje, tako da jo 
gradiliste bez prekida potsecaio na kosnicu u kojoj se uzurbano radi. Mnogc 
od omUvdinskih radnih brigada progla.sene su udarnim i pohvaljene. Neko- 
liko stotina omladinaca steklo je zvanjo udainika. a najbolji su odlikovani 
ordenom rada. 

Tokom 1953 godine nastavljeni su intenzivni radovi uglavnom na 
izradi tcmelja masinskog postrojenja fabrike i obavljene uglavnom sve za- 
natske usluge i izvrsene pripreme za montazu postrojenja i masina. 

S druge strane. okupljeni strucni kadrovi intenzivno su pripremali 
lehnicku dokumcntaciju za masine i uredaje i ostalu potrebnu fabricku 
opremu. da bi se izvrsile potrebne nabavke. kako u zenilji, tako i u ino- 
stranstvu. Posto je reseno finansiranje opieme. koja se mcrala uvesti iz 
inostranstva. pristupilo se kupovini u Americi, Engleskoj. Nemackoj i 
Austriji, onog dela opreme koji domaca industrija nije mogla da izra-di, 


Veliki deo oprem.e i sva gvozdena konstrukcija sa mon'azom, poru- 
cena je kod domacih izvodaca. Velika vecina preduzeca dcmace industrije 
izradivala je opremu ove vrste prvi put. a u najvise slucajeva na bazi spe- 
cijalne dckumentacije koju je pripremada Fabrika kabiova. Skoro sve masine 
koje su radene za Fabriku kabiova prestavljale su unikate i prototipove 
tako da i pored nedcstataka. koje su n.ke masine pokazale pri pustanju u 
rad, uspehe domace masinogradnje treba istaci i cdati joj puno priznanje. 

Veliki deo masina i uredaja koje je gradila dornaca masinogradnja. 
mcrao je bit! rekonstruisan da bi se pojedine obrade mogle prilagodili ma- 
sinskom parku domacih fabrika. 

Montazne radove na svinn masinama i uredajima osnovne delatnos'.i 
obavio je iskljucivo kolektiv Fabrike kabiova, bez ucesca bilo kakvih ino- 
slranih strucnjaka i montera. Dragocino iskustvo, steceno’ prilikom izvodenja 
montaznih radova i probnog pustanja masina _] uredaja u rad. pokazalo je 
.svoje preimucstvo prilikom probnog pogona i o.svajanja fabrikacije. Spe- 
cijalnn, domaca montazna preduzeca obavl.jala su montazu parovcda. voclo- 
vcda, tcplcvoda,- clinovoda. montazu elektricne centrale. gvozdene kon.struk- 
cije. mo.snih dizalica. trafostanica i dr. 

Kroz rod na projektova.nju. pripremi dokumentacije i montazi. 
lobi'ika je osposobila svoj osnovni kadar radnika. tehnicarii i inzenjera. 
Kroz liftraciju ino.strane opreme uspela je da obezbedi .skclcvanje i praksu 
nascg inzenjersko-tc-hnickog kadra. koji je po prispe*cu opreme u zcmlju 
izvrsio sam i najdelikatnije montazne radove. viio testo bez specijalnog 
olatn i uredaja. 

Svega u Iri slucaja. gde je inostrani liferant kompletnih postrojenja 
gorontovao kvalitet fimkcionisanja u cilju postizanja kvaiiteta same tehno- 
logije. pozvani su strani strucnjaci i monteri radi kontrole vec izvrsenih 
radova.' iako je prilikom prvobitnog ugnvaranja bila predlozena i montaza 
od strane liferanata. Na taj nacin ustedela su se skoro sva devizna sredstva, 
predvidena za inostranu montazu a kadrovi se osposobili u visoke strucnjake 
•specijaliste. 

Paralelno sa osposobljavanjem visokokvalifikovanog kadra, fabrika je 
pristupila pripremama i obuci novoukljucene radne snage koja je uglavnom 
regrutovana sa sela i to iz neposredne okoline Svetozareva. Jos u toku 
priprema temelja i zavmnih gradevinskih radova fabrika je izradila ozbiljan 
program obuke novoukljucene radne snage, od koje jc preko 400 radnika i 
radnica, sa tehnicarima odredenim za buduce rukovcduce odelenja, uputila 
na praksu u domacu industriju. Tako se valjaDnicai-sk . iskustvo sticalo u 
domacim valjaonicama kod zeljezare Smederevo, Zenica i Jesenice. Radnici 
odredeni za postrojenje livnice bili su na obuci u topionici Borskog rudnika. 
Neki od radnika koristili su iskustva stare valjaonice bakra u Slovenskoj 
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Bistri-ci. Glavna rad'na snaga za nasu tabriku provela je duze vremena u 
Novo'Sadskoj fabrici kabela i Tvornici kabela »Elka« u Zagrebu. 

Kao pravilo uvedeno je, da se prilikom poSetka montaze pojedmih 
I'abrickih odelenja, povlaci kadar sa prakse i ukljucuje kao pomocna radna 
snaga na monlazi odelenja za koje su kadrovi upucivani na praksu. Na ovaj 
nacm postigao se za vanredno kratko vreme zeljeni cilj, tako da u periodu 
probnog pogona ovakya poiitika uzdizanja kadra kroz sve faze daje odlicne 
rezultate. Isti je slucaj bio sa visokokvailifikovanim majstoriona i zanatli- 
jama, koji su takode grupisani na mcntazi pojedinih odelenja sa namerom 
da ovaj kadar u buducoj proizvcdnji obavlja posao odrzavanja i negovanja 
pcstrojenja. 

Kroz pripreme za probni pogon i zavrsavanje montaze, novoukljucena 
radna snaga obucavana je u samoj fabrici uz prethcdnu teorisku nastavu, 
l:roz kurseve koji su bili obavezni za sve radnike. a vidiiavani od strane 
rukovodioca odelenja. Takode je uvedeno pravilo, da nijedan radnik koji 
!iije po'lozio ispit iz elemen arnog sfrucnog dela, ne moze da radi na 
rabric;!?iim maainaiir.a. 

Pored ovog struenog dela dobar deo radnika pohadao je ostale kurseve 
za op.de obrazevanje. Nastojalo se da se kroz sistematski rad i drustvene 
oi'ganizacije odrzi ceo kolektiv mobilisan na izgradnji, mon'.azi i pripiemi za 
buduoLi proiizvodnju. 

Obzirom na strukturu radne snage nastojalo se do maksimuma da se 
kod calog kolektiva istakne fabricka disciplina u prvi red i odrzi fabricka 
liigi.jc’oa i cistoca na zavidnoj visini. 

Radna snaga koja se sada ukljucuje obucava se kroz kurseve i prak- 
tienu obuku, take da jedno odek, nje priprema '"^dar za drugo, koje je 
srodno po tebnoloskom procesu. 

Na ovaj nacin izvrsene su glavne pripreme kadra, koji je sa uspehoin 
mogao da prihvati pocetak probnih pogona pojedinih fabrickih odelenja. 
Radi ilustracije valjaonica Fabrike kablova, cija posada danas iznosi oko 
2iKl ljudi, pocela je aprila 1954 godine probni pogon samo sa jednim kvali- 
fikovanim predvaljacem. Nista bolja siluaeija nije bila ni sa drugim ode- 
l.njima, tako da se moze reel da je ovaj veliki industriski kombinat pokrenut 
sopstvenom radnom snagom, ciji su rezultati rada prevazisli sva ocekivanja. 


PROBNI POGON I OSVAJANJE FABRIKACUE 

Posto je montaza fabrike podesena tako da se zavrsavaju pojedina 
odelenja i postrojenja, koja cine pre'.hodne faze rada u tehnologiji procesa, 
omoguceno je pustanje u' probni pogon pojedinih instalacija, uredaja i po- 
gona istim redom. 


Brvo su pustena u probni pogon ona odelenja koja su davala polu- 
fabrikate za druga fabricka odelenja ili tinalne proizvode. Tako je prvo 
pustena u rad valjaonica sa gasgeneratorskim postrojenjem i pomocnom 
kollarnicom, koristeci se vajerbarima iz Borskih rudnika. Na taj nacin prvo 
labricko odelenje, koje je pusleno u rad, preuzelo je na sebe izradu valjanc 
iice, koja je delom kao gotova roba odlazila u druge fabrike koje preraduju 
brkar u elektrotehnicke svrhe, a delom kao polufabrikat u naredna odelenja 
— zicaru i uzaru, ciji je probni pogon mogao logicno da usledi tek posle 
pustnnja valjaonice u rad. 

Posle osvajanja procesa izvlacenja i pouzavanja omogucen je probni 
pogon odelenja za izolovanje termoplasticnim masama i lakirnice. za diji 
je pocetak rada prcduslov dobro izvuctna bakarna zica. Po ovoj analogiji 
pu.steni su u rad 'i ostali fabricki pogoni i odelenja. Ovakav nacin pokazao 
pravilnim, posto svaki probni pogon, a posebno u ovako helerogenoj 
tehnologiji procesa, izaziva nepredvidene defekte, lomove, neocekivane 
zostoje u radu. kao i masovno ukljuccnje nove radne snage. 

' Nemajuci ni najosnovnijeg rukovcdeceg kadra za kontrolu i vodenje 
procG.sa, koji bi dosli iz drugih industrija, fabrika je — kao sto je receno — 
blagovremeno slala na praktienu obuku veliki deo tehnicara, tako da su 
danas .skoro iskljucivo u svim odelenjima poslovode tehnicari, sto preslavlja 
svakako jedinstven slucaj u zemlji. 

Odnos izmedu radnika ukljuctnih neposredno u proizvodnju i tehni- 
cara iznosi 1:11. Ovakav nacin uzdizanja i pripremanja kadra omogucio jo 
relativno brzo osvajanje procesa, jer niko od mladih kadrova nije bio 
cpterecen raznim iskustvima iz drugih struka, vec je 'novu materiju za 
izvanredno kratko vreme sa uspehom savladao. Sastav radnika i tehnlcai'a 
u procesu. ciji se prosecni slnz krece u proseku 1 do 2 godine, daje izvesnu 
poletnost i pczrtvovanje na poslu. 


PRVI REZULTATI 

Vec probni pogoni dali su vidne rezultate. Naprimer, valjana bakarna 
zica radena je u dimenziji precnika 8 mm 0 , sto je omogucilo ustedu naj- 
liianje dve operaeije u fabrikama koje dalje preraduju ovu zicu. 

Odelenje za izradu uzadi sa lakocom je izradilo preko 300 tona uzadi, 
z£ nepuna cctiri meseca za potrebe jugoslovenske elektroprivrede. 

Prve porudzbine koje su usledile od strane Generalne direkeije PTT 
za gradske telefonske kablove dale su izvanredne rezultate, sto svedoci 
poritdzbina od preko 200 raznih kablova, koja je od strane prijemnih organa 
u potpunosti i bez primedbe prlmljena. 

Oslanjajuci se na prve pozitivne rezultate u odelenju za izradu kablova 
za snagu, preuzete su jos pre zvanicnog po5etka probnog pogona fiksne oba- 
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veze za izradu raznih vista podzemnih kablova za >'Jugoviskozu« u Loznici 
i Zeljezaru Zenica. 

Prakticno, prolekla 1955 godina i prvo polugodisle iduce godhie nioZe * 
se smatrati kao period probnih pogona svih I'abrickih postrojenja. 

Deficitarnost domac.g trzista u artiklima koje je fabrika pocela da 
proizvcdi delimicno je ublazena i prve kolicine robe otpremljene domacim 
kiipcima primljene su sa zadovoljstvom i prakticno bez reklamacija. 

IZVOZ 

Jos pri projektovanju fabrike kroz ekonomske analize predvidalo sc 
da se znatan deo fabrikacije izveze, sto bi pozitivno deluvalo na spoljno- 
ttgovinski platni bilans. Moze se sa sigurnoscu vec danas reci, da ce se 
predvidanja u potpunosti ostvariti, jer pi'vi rezultati to 'najbolje svedoce. 
Za period od nepuna tri meseca fabrika je realizovala izvoz ii vrcdnosti od 
preko 2,5 miliona slobodnih dolai-a. 

lako ,ic odeljenje za izradu tclefonskih kablova jos uvek i; probnoin 
pogonu, fabrika se u.-.pesno suproslavila inostranoj konkun.iiciji i dohila 
jeckui znacajnu. licitaciju u Libanu. 

Do sada su isporucenc razne vrsLe nasih proizvoda u sledecc zemlje: 
Faigltsku, Holandiju, Eliopiju. Grcku, Ti ansjoi daniju, lliaigvaj, Jemcn. 
Jtumuniju, Irak, Egipat Siriju i Tursku. 

Osvajanje sirokog asortimana u polpunosli otvoi'ieo tokom narprlno;’, 
perioda fabrici sve nova i nova trzista. 

ORGANIZACIJA I METOD RUKOVODENJA 

Tokom izgradnje fabrike, montaze i probnog pogona, sludirana je 
organizaciona problema'.ika u cilju da se polpuno izbaci bilo kakva sablonska 
organizacija iz drugih slicnih preduzeca. Zelelo se organizaciju fabrike po- 
slaviti tako, da se obezbedi: 

a. — Maksimalna kontrola preko crgama radnickog samoupravljanja, 
tj pruzanje pune inicijative u najsirem delokrugu Upravnom odboru i 
Radnickom savetu. 

b. — Puno postovanje tehnoloske discipline i rukovodeceg tehnickog 
kadra, koji je za proces jedino odgovoran, 

c. — Puna inicijativa svakog pojedinca u granicama domena rada, 
drzeci se pri tome opstih pravila, koja su cdredena za svaku vrstu rada 
u fabrici. 

befnitivna organizacija fabrike nije u potpunosti izvrsena, u zelji da 
se iskoriste dragocena iikustva iz pericda probnog pogona, koja su se vec 
danas pckazala daleko znacajnijim od bilo kakvog uzora slicnih ino.stranih 
lahi'ika. 


VI 


J 


Novc ekonomske mo'c u zemlji znacajan su faklor za sprovodenje 
oi ganizaeije jedne ovakve fabrike, a posebno ove. obzirom da se osnovne 
sirovine bakar, aluminium i olovo kotiraju na berzi, te bi sa 1e strane svaka 
ueelasticna organizacija i nemoguc'nost .brzcg laagovanja dovela preduzece 
Li nepoznatu ili nezeljenu finansisku siluaeiju. Da bi sc dobili brzi i efikasni 
I'udaci o izvrsenju zadataka, plasmana na trzistu, kontroli cena, pracenju 
berze i svih ostalih pedataka znacajnih za savremcno rukovodenje, uveden 
jo sisiem sveg obracuna masinskim putem. 

Do definitivnog oformlj^nja i ulv’rdivanja konacnih organizacionili 
formi poire bno je izvesno krace vreme da bi se iskoiistilo danasnje iskustvo. 

HIGIJENSKO-TEHNICKA ZASTITA 

I pored toga sto je fabrika gradena na bazi potpuno novih koncepeija 
i .sto su u fabrici ugradeni najmoderniji uredaji. najozbiljnije se prislupilo 
organizaeiji higijensko-tehnicke zastile rada. 

Pre svega, stetan uticaj po zdravlje osoblja koje radi na pojedinim 
radnim mestima, kao sto je valjanje bakra, rad na olovnim presama, ka- 
hiisa'nje zice, rad sa sintetickim materijama. rad na mestima gde otparavaju 
lalcovi i boje ild.. zahteva stalni nadzor i brigu nad fizickim i pcihickim 
■sUmjem ljudi. 

Drugo, masovni priliv nekvalifikpvane radne snage i ostaci primiti- 
vizma zahtevaju narocitu kontrolu nad higijensko-tehnickom zastitom, kao 
i svestrano vaspitanje da licna i fabriCka higijena postanu in'imna svojina 
svakog clana kolektiva. 

U tom cilju obozbedena je higijensko-sanitetska sluzba, koja je sme- 
slena u poseb'.ioj zgradi, a raspolaze cclokupnim instrumentima polrebnim 
za brze intervencije, kao i renigen aparatom i ostalim aparatima za stalno 
inacenje zdravstv-anog stanja ljudstva, u cilju odrzavanja sanitarne preven- 
tive na odgovarajucoj visini, narocito u pogledu profcsionalnih bolesti. Pored 
toga, ova sluzba ima u svom sastavu zubnu stanicu, sanilelska kola i 
ostala polrebna sredstva. Rukovodilac ove sluzbe ujedno je i fabri^ki lekar. 

Obezbedenje radnih mesta sprovedeno je do maksimuma, a uslovi 
udovoljavaju zahtevima za rad bez opasnosti po zivot i zdravlje ljudi. Sva 
radna mesta, gde dolazi do izrazaj.a povise'oa temperatura i otparavanjc, 
ubezbedena su ventilacionim ureclajima. Sva rad'na mesta imaju dosta dnevne 
i vestacke svetlosti. Svi delovi masina koji mogu naneti ozlede pri radu 
zasticeni su. Pravilnik o higijensko-tehnickoj zastiti i radnim odelima 
obrzbeduje licna zastitna sredstva. CelO'kupnom fabrickom osoblju stoje 
stalno na raspolozenju kupatila i umivaonici sa toplom vodnrn, lako jeti, 
tako i zimi, 
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liADNlCKO SAMOUPKAVLJANJE 


I oored toga sto postojeci zakonski prnpisi predvidaju oformljavanjc 
cigana Vadnickog samoupravl.ianja hlnva 

riiihovo I’unkcionisanje otpocinje danom konstuuisanja, Fabiika kablova 
punih pet godina ima svoj Radnicki sayet i Upravni odbor. Kao fto se kioz 
rad na izgradn.ii, montazi i pustanju fabnke u pogon sbcalo iskustvo u 
raznih domena u oblasti tehnike i rukovodenja. Radnicki savet i ^ 

odbor fabrike takode su sticali iskustvo kroz praksu. Ova skola Radn,ckog 
saveta i Upravnog odbora vec se pokazala dragoce-aom jer 
clrnova Radnickog saveta pokazaq vidne rczultate u okviiu dosadasniih 
kompetencija organa radnickog samoupravljanja. Stoga konstituisan.]e p^e- 
duzeba za kolektiv Fabrike kablova nma vise znaca.i svecanosti i datumc^ 
koii treba da obelezi zavrsetak jednog objekta u potpunosti izgiadeno^ 
sopstvenim znagama. Postojeci Radnicki savet i Upravni odbor Po^^val .u 
koristeci se u potpunosti „svim zakonskim pravima i propisima ^ 
sobom piinu materijalnu osnovu. "Problrmi i tematika, kao Sfe/no 

Radnickom savetu i Upravnom odboru bill su z-nacajni i piati.li su paialelno 
sa razvojem fabrike ^e dogadaje od vaznosli za dalp rad. 

STANBENA IZGRADNJA 

Paralelno sa izgradnjom ^objekta nodignuta su i 'g" 

sa 345 konfornih ?tanova, jedndsobnih, dvosobnih i trosobnih. P“ied t g 
podignuta je zgrada za samce sa 40 namestenih soba. Podizanje fabnke ^i- 
htevlo 3e' okupljanje kvalifikovanog ^visokokvalifikovanog osoblia kome 
se morale obezbediti oristojno stanovanje i navnuznija udobnost, sto je de 
iimieno i postignuto izgradnjom pomenula tri naselja. 

Medutim. jos ni izdaleka nije obezbeden potreban stanbeni fond za 
fabricki kadar i fabrika ce morati iz svojih fondova da odvoji znatna sretstva 
za stanbenu izgradnju da bi se obezbedili stanovi za stalno fabricko osoblje 


Ulozena sretstva, koja je zajed-nica dala za izgradnju fabrike, visc- 
struko ce se isplatiti. Podignuta je fabrika jedina ove vrste u Jugoslaviji, a 
iedna od najvecih u Evropi. 

Svojim izvoznim karakterom doprinece pozitivnoj izmeni strukturc 
izvoza i uvoza i obezbediti zajednici znatna devizna sretslva. 

Komuna i Srez Svetozarevo dobili su siguran j^vor prihoda za dalje 
razvijanje svoje privrede, kao i dve hiljade novih industnskih ladnika, a 
gradsko stanovnislvo se od 1945 do danas prakticnc udvostiuCno, 


vm 
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USLOVI ZA ISPORUKU 


A — OPSTI DEO 

1. Opsti uslovi za isporuku cine 
sastavni deo svake ponude i potvrde 
porudzbine i obavezni su za ugo- 
varaca. 

2. Potvrdom pontdzbine od stra- 
ne prodavca, stavljaju se van snage 
svi sporazumi, dogovori, ponude i 
sva ostala utanacenja koja su pi'et- 
hodila potvrdi. 

Posebni uslovi kupca obavezni 
su za prodavca samo ako ih pismeno 
prihvati i potvrdi. 

3. Sve ponude neobavezne su, u 
koliko u istoj drukcije nije oznaceno. 

4. TehniCki podaci navedeni u 
ponudi katalozima i prilozima uz 
ponudu, informativnog su karaktera, 
te ne obavezuju u pogledu dimen- 
zija d ostalih karakteristika. 

Projekti, proracuni, skice, nacrti 
i svi ostali tehnicki podaci kako u 
ponudi tako i u potvrdi porudzbine 
cine svojinu ponudaCa, koji na ista 
ima autorsko pravo, te se ne smeju 
ustupiti trecima na koriscenje, bez 
prethodnog pristanka istog. 

B — OPSEG ISPORUKE 

Za opseg isporuke, merodavan 
je obostrano jfctpisan ugovor. Ako 
ne postoji pismeni ugovor meroda- 
van je opseg isporuke opisan u po- 
tvrdi porudzbine dsporucioca. Uko- 
liko ne postoji ni p.otvrda porudzbi- 
ne, smatrace se obaveznim opseg 
isporuke opisan u ponudi. 


Gene oznacene u cenovnicima i 
pohudama, kao i u potvrdama po- 


rudzbina proracunate su na osnovu 
kalkulativnih elemenata prodavca, 
koji su vazili na dan sastavljanja 
ponude, ugovora, ili potvrde po- 
rudzbine, a na temelju planskih 
elemenata za doticnu godinu. 

Ukoliko u toku isporuke, odnosno 
izvrsenja porudzbine dode do pro- 
mene bilo kog kalkulativnog ele- 
menta, merodavna je za obracun, 
cena koja ce vaziti na dan isporuke. 

Prodajne cene podrazumevaju se: 

1. Za vagonske posiljke franco 
vagon industriski kolosek prodavca 
(utovareno). 

Kod vagonskih posiljaka zaracu- 
nava se pristojba za dostavu vagona 
na industriski kolosek prodavca po 
vazecoj zeleznickoj tarifi. 

2. Za dencane posiljke franco 
stovariste prodavca bez pakovanja, 
koje se posebno zaracunava po efek- 
tivnim troskovima. 

Kod proizvoda kod kojih je ispo- 
ruka uslovljena neodvojivom amba- 
lazom (lak 1 dinamo zice), obracu- 
nava se samo transportna ambalaza. 

Kod kablova za prenos snage i 
slabe struje, golih bakarnih i ce- 
licnih uzadi, kao i trolne zice, uko- 
liko se isporuka vrsi na dobosima, 
obracunace se dsti posebno. 

Kupac je obavezan da fakturi- 
sanu ambalazu isplati u celosti o 
ugovorenom roku, bez prava odbi- 
janja vrednosti iste od racuna. Za 
vracenu ispravnu ambalazu proda- 
vac ce odobriti vrednost po odbitku 
amortizovanog dela. 

Prodavac nije obavezan da primi 
upotrebljenu ambalazu nakon 3 me- 
seca od dana izvrsene isporuke. 


D — ROKOVI ISPORUKE 

Rokovi isporuke pocinju teci od 
dana konacnog razjasnjenja porudz- 
bine, tj. kada prodavac primi od 
kupca sve potrebne tehnicke podat- 
ke koji su neophodni za izvrsenje 
isporuke, i kada su izvrsene i sve 
ostale posebno uslovljene obaveze. 

Isporuke se smatraju izvrsenim 
kada je roba predata na otpremu. 
Ako je pak ugovoreno preuzimanje 
u fabrici, onog dana kada je poru- 
cilac pismeno izvesten da je roba 
spremna za predaju. 

Prodavac je ovlascen da vrsi i 
delimicne isporuke u intervalu od 
dana porucivanja do isteka ugovo- 
renog roka isporuke, iako su u 
ugovoru ili potvrdi oznaceni samo 
krajnji rokovi isporuke. 

Sve isporuke se vrse na rizik 
i odgovornost kupca. 

Za isporucenu tezinu merodavno 
je zvanicno vaganje na otpremnoj 
stanici, a usput nastali manjkovi 
imaju se reklamirati kod transport- 
nog preduzeca — prevoznika, po 
tarifnim propisima istog. 

Kod valjanih proizvoda iz grane 
114 i 115, obaveza se smatra izvrse- 
nom u granicama tolerancije od 
Jz39o od ugovorene kolicine. 

E — VISA SILA 

Ako je isporuka ometana visom 
silom o ugovorenom roku, bez obzi- 
ra da li je ista nastala kod prodavca 
ili njegovih podliferanata, produzuje 
se rok isporuke za vreme trajanja 
vise sile sa dodatkom vremena po- 
trebnog za pripremu i lansiranje 
proizvodnje. 

Pri nastanku vise sile prodavac 
je duzan da o tome izvesti kupca, 
oznacujuci ujedno i priblizan rok 
trajanja vise sile. Na zahtev kupca 
prodavac je duzan da dokaze posto- 
janje vise sile potvrdom nadlezne 
komore ili udruzenja. 


Kao slucaj vise sile smatrace se: 
prirodne i transportne katastrofe, 
prepreke, pozar, eksplozije, poplave, 
skart, kao i uzroci koji se moraju 
priznati podliferantima sirovina i 
polufabrikata, te pogonske smetnje, 
ogranicenja energije i svi ostali u- 
zroci priznati kao visa sila od na- 
dleznog privrednog suda. 

F — RASKID UGOVORA — 
OTKAZ PORUDZBINE 
Kupac moze odustati od porudz- 
bine, odnosno ugovora samo pri- 
stankom prodavca, u kom je slucaju 
duzan da naknadi prodavcu, sve do 
dana otkaza, prouzrokovane trosko- 
ve za izvrsene radove na predmetu 
porudzbine, odnosno da nadoknadi 
svu efektivno prouzrokovanu stetu 
nastalu otkazom ugovora. 


Ako je ugovoreno kvalitativno i 
kvantitativno preuzimanje u fabrici 
prodavca, svi troskovi organa koji 
u ime kupca vrse preuzimanje, pa- 
daju na teret istog. 

Ukoliko kupac u roku od 8 dana 
od poziva prodavca ne izvrsi pre- 
uzimanje ili ne izda potrebnu dispo- 
ziciju za otpremu, prodavac ima 
pravo da obracuna — fakturise 
spremljenu isporuku te da je o tro- 
sku kupoa uskladisti i kod treceg 
lica, zaracunavajuci kupcu nastalu 
lezarinu i sve troskove oko prevoza 
i manipulacije. 


Ako kupac prilikom zakljucenja 
ugovora ili porudzbine nije stavio 
na raspolozenje prodavcu potrebne 
dispozicije za otpremu, duzan je to 
uciniti najkasnije u roku od 8 dana 
po potpisu ugovora ili prijemu po- 
tvrde porudzbine preporucenim pi- 
smom. 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP81-01043R000500070018-6 





Sanitized Copy Approved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP81-01043R000500070018-6 


Nastalo zakasnjenje u isporuci 
prouzrokovano izostankom otpremne 
dispozicije oslobada prodavoa piaca- 
nja eventualno ugovorene kazne. 

Kada je ugovoreno preuzimanje 
robe kod kupca, isti preuzima punu 
odgovornost za ispravno uskladiste- 
nje i cuvanje robe do dana preuzi- 
manja. 


Ako kupac zeli da se roba pri- 
likom prevoza — transporta osigura 
u vecem obimu od uobicajenog, du- 
zan je da to izricito ugovori. Tro- 
skovi viska osiguranja padaju na 
teret kupca. 

J — USLOVI PLACANJA 

Ukoliko kupac ne uplati protu- 
vrednost racuna o ugovorenom ro- 
ku, oznacenom na racunu, prodavac 
ima pravo da zaracuna kamatu u 
visini od 2% preko odredene ka- 
matne stope. 

Eventualne reklamacije ne odla- 
zu izvrsenje obaveze placanja ra- 
cuna. 

Sva placanja imaju se izvrsiti na 
nacin kako je to u racunu nazna- 
ceno. 

Prodavac ne priznaje izvrsenom 
obavezu placanja, koja je izvrsena 
na drug! nacin. 

Ako kupac ne izvrsi svoju oba- 
vezu placanja o roku, prodavac je 
ovlascen da za nai'edne isporuke 
uslovi placanje prema svom naho- 
denju, ili da za preostali deo ispo- 
ruke smatra primljenu obavezu 
raskinutom. 

Ako je porudzbinom ili potvr- 
dorn porudzbine uslbvljeno otvara- 


nje akredltiva pre isporuke i kupac 
ovoj otaavezi o postavljenom roku 
od 8 dana ne udov-lji, prodavac ima 
pravo da izvrsi fakturisanje i na- 
platu spremljene robe za isporuku, 
sa svim nastalim viskom troskova. 

K — GARANCIJA 

Isporucilac garantuje kvalitet po 
jugoslovenskim standardima (JUS), 
a u nedostatku istih, prema poseb- 
noj pogodbi koja cini sastavni deo 
ugovora, odnosno potvrde porudz- 
bine. 

L — ’rei^lamacije 

Kvantitativne reklamacije, obzi- 
®rom da roba putuje na rizik kupca, 
imaju se vrsiti na osnovu tarifnih 
propisS transportnih preduzeca o 
predvidenim rokovima za reklama- 
ciju, direktno kod transportnih pre- 
duzeca. 

Kvalitativni prijem robe, ukoli- 
ko drukcije nije ugovoreno, vrsi se 
na stovaristu prodavca. 

Ako kupac isporucenu robu stavi 
*na raspolozenje prodavcu, isti je 
duzan do konacne dispozicije pro- 
davca odnosno resen j a spora da istu 
uskladisti po uobicajenim propisima 
i osigura protiv svih nezgoda u ko- 
rist prodavca. 

Prilikom reklamacije, obavezan 
je isporucilac da dostavi etikete ili 
natpise, koji se nalaze na pojedinim 
reklamiranim koletima. 

M — ZAVRSNE ODREDBE 

Za resenje svih sporova koji bi 
proistekli iz ovih uslova, nadlezan 
je Privredni sud. 


FABRICKE DUZINE 

Normalne fabricke — standardne — duzine oznacene su kod pojedinih 
proizvoda. 

Isporuke duzina ispod standardnih, ne mogu se prihvatiti. 


Kod: 

- Papirom izolovanih kablova jake 
struje 

- Telekomunikacionih kablova 

- Brodskih kablova 

Minimalna 
standardna duzina 
— dobos 

- Gumom i plasticnom masom 
izolovanih provodnika 

Minimalno vagonska 
posiljka 

- Dinamo i lak zica 

Minimalno * 

standardizovana 

I tezina po dimenziji 

- Proizvoda obojene metalurgije 
i betonskog celika 

Minimalno vagonska 
posiljka po dimenziji 

- Celicne uzadi 

Minimalno i 

standardizovana i 

duzina — dobos | 

po dimenziji 
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PAPIROM IZOLOVANI KABLOVI ZA PRENOS SNAGE 
prema VDE — 0255/1951 

Konstrukcija: Kabl sa olovnim plastom, antikorozivnom zastitom, 
armaturom od Selicne vrpce i antikorozivnom zastitom armature. 


Primena: Za normalno polaganje n zemlju. , 





1 

• P * b r-i c k 

d n 

zinc 


Oznaka 
po VDE 
propisima 

Broj, 2ila 

Presek 

min^ 

Radnl 

napon 

pfesek . ^ . 

^ mm* 

. mini* maksi- 
malne malne 
met. met. 

NKBA 

j edno- 

1,5-1000 

IKV 

od . 1,5 dp 240 


1000 

2000 


zilni 



od 300 


1000 

1500 





od 400 


800 

1000 





od 50C! 


600 

1000 





od 625 


500 

1000 





od 800 


400 

800 





od 1000 


400 

700 

NKBA 

dvozilni 

2 X 1,5 do 

IKV 

od 2 X 1,5 do 

2 X 70 

1000 

2000 



2x400 


od 2 X 95 


1000 

1500 





od 2 X 120 


800 

1000 





od 2 X 150 


600 

1000 





od 2 X 185 


600 

1000 





od 2 X-24a' 

« 

500 

1000 





od 2 X '300- 


•400 

800 





od 2 X 400 . 


300 

700 

NKBA 

trozilni 

3x1,5 do 

IKV 

od 3 X 1,5 do 

3 X 95 

1000 

2000 


3x400 


od 3 X 120 


900 

1200 





od 3 X 150 


800. 

1000 





od 3 X 185 


600 

800 





od 3 X 240 


600 

800 





od 3 X 300 


400 

500 





od 3 X 400 


405 

500 

NKBA 

triipo- 

3x10/6 do 

IKV 

Fabricke dlizine 

kao kod 


zilni 

3x300/150 


cetvorozilnih kablova 



NKBA 

cetvoro- 

4 X 1,5 do 

IKV 

od 4 X 1,5° do 

4 X 35 

lOOO 

1500 

zilni 

4 X 400 


od 4 X 50 


900 

1200 




od 4 X 70 

» 

900 

1100 





od 4 X 85 


600 

900 





od 4 X 120 


500 

700 





od 4 X 150“ 

* 

500 

600 





od 4 X 185 


400 

600 




i 

od 4 K 24a 


300 

400 





od 4 X 300 


200 

300 




i , 

od 4 X 400 



200 

300 
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Oznaka 
po VDE 
propisima 

Broj zila 

Presek 

mm* 

■ 1 

Fabricke du 

zinc 


Radnl 

napon 

presek 

mm* 

mini- maksi- 
malne malne 
met. met.- 

1 

NKBA visemni 

) X 1,5 do 

1 KV’ 

od 5 X 1,5 do 

16 X 1,5 

1000 

2000 

i(l,5 mm") j 

>4x1,5 


od 17 X 1.5 do 

24 X 1.5 

1000 

1200 

NKBA ^ 

i 

risezilni 

X 2,5 do 

IKV 

od 5 X 2,5 do 

12 X 2,5 

1000 

2000 

2,5 mm') 

24 X 2,5 


od 13 X 2,5 do 

24 X 2,5 

1000 

1200 

NKBA ; 

- ■! 

1 

,7isezilni 

5 X 4 do 

IKV 

od 5 X 4 do 12 X 4 

1000 

2000 

4 mm“) 

24x4 1 


od 13 X 4 do 24 X 4 

• 800 

1000 

I 

NKBA ! 

visezilni 

5 X 6 do i 

•IKV 

od 5 X 6 do 10 X 6 

1000 

1200 

6 mm^^). 

24 X 6 1 


od 11 X 6 do 24 X 6 

80P 

1000 

NKBA 1 

visezilni 
(10 mm'’) 

5x10 do! 
12x10 

IKV 

od 5 X 10 do 12 X 10 

1000 

1200 

NKBA 

trozilni 

3 X 6 do 

3KV 

od 3 X 6 do 

3 X 70 

1000 

1500 

3 X 400 


od 3 X 95 


800 

1000 





od 3 X 120 


600 

800 



i 


od 3 X 150 


500 

700 



I 


od 3 X 185 . 


500 

700 





od 3 X 240 


400 

500 





od 3 X 300 


300 

450 





od 3 X 400 


200 

300 

NKBA 

trozilni 

3 X 6 do 

6KV 

od 3 X 6 do 

3 X 50 

1000 

1200 



3x300 


od 3 X 70 


700 

1000 





od 3 X 95 


700 

1000 





od 3 X 120 


500 

800 





od 3 X 150 


500 

800 





od 3 X 185 


400 

550 





od 3 X 240 


300 

500 





od 3 X 300 


250 

400 

NKBA- 

trozilni 

3x10 dc 

' 10 KV 

od 3 X 10 do 

3 X -35 

1000 

1500 


3x300 


od 3 X 50 


800 

1000 





od 3 X 70 


800 

1000 





od 3 X 95 


600 

1000 





od 3 X 120 


600 

900 





od 3 X 150 


500 

800 





1 od 3 X 185 


400 

600 





1 od 3 X 240 


400 

600 


I 



! od 3 X 300 


300 

500 


7 
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Oznaka 
po VDE 
propisima 

Broj l\\a 

Presek 

mm® 

Radni 

napon 

Fabricke di 

presek 

mm® 

2 i n e 

mini- maksi- 
malne malne 
met. met. 

NKBA 

trozilni 

3x16 do 

15 KV 

od 3 X 16 do 3 X 25 

800 

1000 * 



3x240 


od 3 X 35 

600 

1000 « 





od 3 X 50 

600 

1000 





od 3 X 70 

500 

1000 





od 3 X 95 

400 

800 





od 3 X 120 

400 

600 





od 3 X 150 

300 

500 





od 3 X 185 

300* 

500 





od 3 X 240 

200 

400 

NHKBA 

trozilni 

3 X 16 do 

15 KV 

od 3 X 16 do 3 X 25 

1^000 

1400 



3x300 


od 3 X 35 

800 

1000 





od 3 X 50 * 

* 70b 

1000 





od 3 X *70 

600 

1000 





od 3 X 95 

500 

1000 





od 3 X 120 

ioo 

800 





od 3 X 150 

400 

600 





od 3 X 185 

300 

500 





od 3 X 240 

300 

500 





od 3 X 300 

200 

400 

NEKBA. 

trozilni 

3 X 16 do 

15 KV 

od 3 X 16 do 3 X 25 

1000 

1400 

» 


3x^00 


od 3 X 35 

1000 

1400 





od « X 50 * 

800 

1200 





odcSX 70 

700 

1000 





od 3 X 95 ^ 

600 

900 





od 3 X 120 

600 

800 



* 


od 3 X 150 

500^ 

700 » 





od 3 X 185 

400 

600 





od 3 X 240 

300 

500 





od 3 X 300 

300 

400 

NHKBA 

trozilni 

3 X 25 do 

20 KV 

3*X 25 

800 

1000 



3x300 


od 3 X 35 

700 

1000 « 




* ® 

od 3 X 50 

600 

900 ® 





od 3 X 70 

600 

900 





od 3 X 95 

500 

800 





od 3 X 120 

400 

700 





od 3 X 150 

300 

600 





od 3 X 185 

250 

500 





od 3 X 240 

250 

400 





od 3 X 300 

200 

400 


Oznaka 
po VDE 
propisima 

Bro] zila 

Presek 

mm® 

c 1 

•O 

cS ^ 

• 

Fabricke 

presek 

mm® 

» 

d u z i n 

mini- 

raalne 

met. 

maksi- 

malne 

met. 



• 

• 


® 


NEKBA 

trozilni 

3 X 25 do 20 KV 

od 3 X 25 

900 

1200 



3x800 


od 3 X 35 

800 

1200 





•od 3 X 50. 

® 700 

1000 


• 



od 3 X 7t) 

* m 

900 


* 



lod 3°X. 95 , 

500 

900 





" od 3 X 120 

500 

700 



c 


cd 3 X 185 

400 

600 





od 3 X 240 

300 

500 





od 3 X 300 

300 

450 

NHEKBA 

trozilni o 

3 X 35 do 
o x 300 

30 KV 

od 3 X 35 

600 

900 





od 3 X 50 

600 

900 


» 



cd 3 X 70 

500 

800 





od 3 X 95 

500 

700 





od 3 X 120 

450 

600 





od 3 X 150 

400 

550 





od 3 X 185 

400 

500 





od 3 X 240 

350 

450 





cd 3 X 300 

250 

400 

NEKBA 

trozilni 

3 X 35 do 

30 KV 

od 3 X 35 

600 

900 



3x300 


od 3 X 50 

600 

900 





od 3 X 70 

500 

800 





od 3 X 95 

500 

700 





od 3 X 120 

450 

600 





od 3 X 150 

400 

550 





od 3 X 185 

400 

500 





od 3 X 240 

350 

450 

- 



i ...... 

od 3 X 300 

250 

,'40Q ^ 


Po i^trebi isporucujemo pre*seke iznaA wasiksiilWalna 
® Isto tako, iTiogu se vrsiti i isporuke u pozeljni«i auzinama iznaA ^ 
prcdvidenih maksimalniFi fabrickih duzina do 10 'tona iezine. 
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OBELEZAVANJE RAZNIH KONSTRUKCIJA 
PAPIROM IZOLOVANIH KABLOVA 


Tip 

Konstrukcija kabla 

P r i m e n a 

NK 

Kabl sa golim olovnim plastom 

Za polaganje ^ 

u mehanicki cvrstim 
objektima,©kao 
na primer, u rovovima 
sa specijalnom 
kablovskom opekom. 

NKA 

Kabl sa olovnim plastom 
i antikorozivnom zastitom. 

Za polaganje^ 
u rovovima zasticenim 
protiv mehanickih 
ostecenja, na jjprimer, 
u unutrasnjim * 
prostorijama bez 
naprezanja na istezanje, 
u kablovskim kanalima 
i si. 

NKB 

Kabl sa olovnim plastom, 
unutrasnjom antikorozivnom 
zastitom i armatiirom 
od celicne vrpce. 

Za polaganje 
u zgradama 
i kablovskim kanalima 
bez naprezanja 
na istezanje. 

NKF 

KabT sa olovnim plastom, 
unutrasnjom antikorozivnom 
zastitom i armaturom 
pd pljosnate celicne zice. 

Za polaganje 
u zgradama 
i kablovskim kanalima 
kod naprezanja 
na istezanje. 

NKR 

Kabl sa olovnim plastom, 
unutrasnjom antikorozivnom 
zastitom i armaturom 
od okrugle celicne zice. 

Za polaganje 
u zgradama 
i kablovskim kanalima 
kod jakog naprezanja 
na istezanje. 

NKBA 

Kabl sa olovnim plastom, 
unutrasnjom antikorozivnom 
zastitom, armaturom od 
celicne vrpce i spoljnom 
antikorozivnom zastitom. 

Za normalno polaganje 
u zemlju. 


Tip"- 

^ .l<^ojistrukcija, kabla 

P r i m e n a 

NKFA 

Kabl sa olovniijio pTastomf 

Za polaganje u zemlju 


unutrasnjom '’antikoro°zivnom 

kod naprezanja 


zastitom, armaturom od • 

na istezanje, fcao 


pljosnate celicne zice i, speljn«m 

na primer, velikog 


antikorozivnom zastitom. 

paclk 

Hi u recna korita. 

NKRA 

Kabl sa olovnim plastom. 

Za polaganje u zemlju 


unutragnjom antikorozivnom 

kod jakih naprezanja 


zastitom, armaturom od okrugle 

na istezanje, kao 


celicne^ zice i spoljnom 

primer, velikog pada 


antikorozivnom zastitom. 

i recna korita. 

NKFG 

K^bl sa olovnim plastom. 

Za polaganje 


unutrasnjom antikorozivnom 

u zgradama, sahtovima 


zastitom, armaturom od 

kod naprezanja 


pljosnate celicne zice i kontra 
spiralom., 

na istezanje. 

NKFGb 

Kabl sa olovnim plastom. 

_Za polaganje 


unutrasnjom antikorozivnom 

u zgradama, sahtovima 


. zastitom, armaturom od • 

kod naprezanja na 


pljosnate celicne zice i kontra 

istezanje, kada debljina 


spiralom od 5elicne vrpce. 

"kontra spirale 
od pljosnate zice 
pretstavlja smetnju. 

NKRG 

Kabl sa olovnim plastom,,, 

Za polaganje u 


! unutrasnjom antikorozivnom. 

i zgradama, sahtovima 


zastitom, armaturom od okrugle 

kod jakog naprezanja 


celicne zice i kontra spiralom 
od pljosnate celicne zice. * 

I na istezanje. 

NKRGb 

Kabl sa olovnim plastom, 

Za polaganje 


unutrasnjom antikorozivnom 

i u zgradama, sahtovima 


zastitom, .armaturom *»d okrugle 

kod jakog naprezanja 


celicne zice i_ kontfa spiralom 

1 na istezanje, kada 


od celicne- v^j’pcc. 

debljina kontra spirale 



od pljosnate zice 


“ 0 

pretstavlja smetnju. 

NKRRA 

Kabl'sa olov.aim plastom, 
unutrasftjoin autikorozivnom 

Polaganje kod 


zq,§titom,° armaturom od 

narocito velikih 


,, dvostru'l?e o-ki-rugle celicne zice 

naprezanja na 


°i spoljnom afttikoimzivnom 
zfstitom. 

istezanje. 


10 
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Napomena 

1. Kablovi sa aluminiskim provodnicima obelezavaju se sa »A« iza »N«, 
na primer, NAKBA. 

2. Kablovi sa vise plasta obelezavaju se sa »E« ispred »K«. KabloA/i 
sa pojedinacno metaliziranim zilama »H« odnosno »HE«, na primer, 
NEKBA, NAHKBA, NAHEKBA. 

3. Ako je kabl sa otvorenom armaturom, obelezava se sa slovom »0« 
iza slova za obelezavanje armature »F«, odnosno »R«, na primer, 
NKROA. 

4. Kablovi sa dvostrukom spoljnom antikorozivnom zastitom obelezavaju 
se sa jos jednim »A«, na primer, NKBAA. 

5. Kablovi sa dodatnom antikorozivnom zastitom obelezavaju se sa 
» — K« >iza oznake kabla (»— Kw« zastita protiv korozije otporna atmo- 
sverilijama, a » — Kfl« antikorozivna zastita tesko zapaljiva). 

6. Pri porudzbini potrebno je navesti broj zila, presek, oblik i kon- 
strukciju provodnika, kao i pogonski napon, pri cemu se upotreblja- 
vaju sledsce kratice: 

„r“ — zice kruznog oblika 
„s“ — zice sektornog oblika 
„e“ — jednozicni provodnici 
„m“ — visezicni provodnici 

na primer, NKBA 3 X 35 re 10 KV, ili NKBA 3 X 35 sm 10 KV. 
Sve ostale konstnikcije, kao i gumene kablove NGK, NGKB, NGKF, 
NGKR, NGKB A, NGKFA, NGKRA, NGKFGb, NGKRG, NGKC, 
te kablovske garniture, nudimo na poseban upit. 




TELEKOMUNIKACIONI KABLOVI I PROVODNICI 
PREMA VDE 0890/1951 


Oznaka 
po VDE 
propisiraa 

Konst rukcija 

§ E 

|i.e 

'S 

Radni 
napon V 

Broj zila 
ili parica 

P r i m e n a 

LPK 

Lak-papir 
tekstilni oplet 

0,6 

do 

100 

2-100 
zila u 
11/111 
iv/v 

Spojni kabl 
izmedu razdelnika 
za telefonske, 
merne i signalne 
svrhe u suvibn 
prostorijama. 
Radni kapacLtet 

5^ 150 nF/km. 

LPM 

Lak-papir 
olovni plast 

0,6 

do 

100 

2-200 
zi'a u 

11 i IV 

• Spojni kabl za 
dovodne kablove 
i glavne razdelnike 
za telefonske, 
meme i signalne 
svrhe u suv.'m 
i vlaznim 
prostorijama. 
Radni kapacitet 
i -i 130 nF/km 

LPK 

(MP) I 

Lak-papir- 
elektrostaticka 
zastita parica- 
tekstilni oplet 

0,6 

i do 

i 100 

4-40 

1 zila 11 11 

i Spojni kabl sa 

1 povecanirn 
slabljenjem 
preslu.savanja i za 
j radio svrhe 
! u suvim . 

! prostorijama. 

1 Radni kapacitet 
j 80 nF/km 

LKPK 

Lak-kordel- 

papir-tekstilni 

oplet 

I 0,6 

j 

i do 

1 100 

8-200 
zila 11 
! 11 i IV 

Kao LPK, samo 
za smanjeno 

1 sprezanje. 

Radni kapacitet 
i < 55 nF/km 


13 
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\ 


Oznaka 
po VDE 
propisiraa 

I 

Konstrukcija | 

i 

i 

■ I'recnik ba- 
kar. provod- 
nika Cl nim 

Radni 
napon V 

Broj ?Jla 
ili parica 

P r i in c ri a 

LKPKh 

Lak-kordel- 
papii- sa 
pojacanom 
iprobojnoscu 
tekstilni oplet 

j 

0,8 

do 

600 

2-40 
zila u 

II i IV 

Kao LPK ukoliko 
se zile spojnog 
kabla vezuju 
sa spoljnim 
vodovima, 
za povisene 
prenapone 
i povecane radne 
napone. 

Radni kapacitet 
osnovna parica < 

60 nF/km fantom 
^ 100 nF/km 

LKPMh 

Lak-kordel- 
papir sa 
pojacanom 
probojnoscu — 
olovni plast 

0,8 

dn 

600 

2 - 40 
zila u 

II i IV 

Spojni kabl za 
telekomunilcacione 
svrhe ispred 
prstenastog 
prenosnika za 
suve i vlazne 
prostorije. narocito 
ako Idimatski 

1 uslovi iziskuju 
bvrsto zaptivanje 
kabla. 

Radni kapacitet 
osnovna parica 

60 nF/KM fan'om 
100 nF/km 

GH I 

.Gumeni plast- 
gumena 
izolacija bez 
elektrostaticke 
zastite 

0,25 

0,6 

0,75 

vl§e- 

zicni 

I'--". 

i do 

I 250 

1 -30 
zila ili 
parica 

Spojni provodnik 
za pokretne 
telekomuntkacione 
uredaje kod 
obicnog 
mehanickog 
opterecenja (na 
primer, pokretni 
mikrofoni). 

Radni kanacitet 

S 150 nF/km 


Oznaka 
po VDE 
propisima 

Konstrukcija 

Precnik ba- | 
kar. provod- 
nika d) mm 

Radni | 

napon V ! 

Broj zila 
ili parica 

P r i m e n a 

GHCH 1 

Gumeni plast- 

0,25 

do 

1 - 30 

Slabljenje 


gumena 
izolacija sa 
elektrostatickom 
zastitom 

0,5 

0,75 

viSe- 

zicni 

250 

zila ili 
parica 

preslusavanja 
kod 800 Hz i 
Z-600 oma, bez 
elektrostaticke 
zastite^ 8,5 Nep. sa 
elektrostatickom 
zastitom 
^ 14 Nep. 

GH II 

Gumeni-plast- 
gumena 
izolacija bez 
elektrostaticke 
zastite 

0,75 

1,0 

1.5 

2.5 
vise- 
zicni 

do 

250 

1 - 16 
zila ili 
parica 

9 

Kao GH/GHCH I 
ali za jaka 
mehaniicka 
opterecenja 

GHCH 11 

Gumeni-plast- 
gumena 
izolacija i 
elek+TOstaticka 
zastita 

1 0,75 
^ 1.0 

1 1,5 
i 2,5 
; vise- 
' zicni 

do 

250 

1 - 16 
zila ili 
parica 


SH 

Gumeni-plast 

; 0,25 

do 

2-16 

Kao GH/GHCH 


izolacija od 
svile bez 
] elekti'ostaticke 
zastite 

vi§e- 
; zicni 

100 

zila ili 
parica 

za manje 
pokretna 
postrojenja 
sa slabim 
mehanickim 


opterecenjem. 
Radni kapacitet 
S 250 nF/km 


15 
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Oznaka 
po VDE 
propisima 

Konst rukcija 

Precnik ba- 
kar. provod- 
nika Q mm 

Radni 
napon V 

Broj 2ila 
ill parica 

P r i m e n a 

SHCH 

Gumeni-plast 
izolacija od 
svile sa 

elektrostatickom 

zastitom 

Provodnici sa 

gumenim 

plastom 

proizvodese isa 
elektrostatickom 
zastitom 
pojedinih zila 
ill parica 

0,?5 

vi§e- 

2icni 

do 

100 

2-16 
zila ili 
parica 

Kao SH 

G 

Gumena 

0,6 

do 

1—4 

2ica za 


izolacija 

0,8 

250 

zile 

teifekomimikacione 
i signalne uredaje 
za suve i vlazne 
prostorije. 

Y 

Termoplasticna 

0,6 

do 

1 -4 

Kao G zica 


izolacija 

0,8 

350 

zila 


SY 

SvLla- 

termoplasticna 

masa 

0,5 

0,6 

0,8 

1,0 

jedno- 

zicni 

do 

2000 


Ranzirna zica 
za visoke napone 
! sa pojacanom 

I probojnoscu. 

GU 

Gumsni omotac 

1,0 

do 

: 1-4 

j Zica za 


impregniran 
bituminoznom 
materijom- 
di metalnim 
oksidom 

1.4 

600 

zila 

i prikljucak na 
! vazdusne vcdove 
za sve prostorije. 



Oznaka 
po VDE 
propisima 

Konstrukcija 

Precnik ba- 
kar. provod- 
nika ® mm 

Radni 
napon V 

Broj 2ila 
ili parica 

P r i m e n a 

PTK 

3 bakarne 
kalajisane ziee 
pouzene sa 4 
celicne zice, 2 
sloja gumene 
izolacije, . 
opletene 
impregniranom 
pamucnom * 

predorn 

0,28 

100 

7 X 0,28 

2 X 7 X 
0,28 

Za prikljucak 
poljskih telefona 
i prenosnih 
induktorskih 
aparata. 

LPBiKe 

Lak-papii^ 

pamuk 

impregnirani -r- 

tekstilni 

oplej; sa 

zastitnim 

vodom , . 

• . . 

0,6 ■ 

“da 

100 

t — 100 
parica 

‘ 

Kabl 

za unutrasnju 
montazu 

za telekomunika- 
cione, merne 
i signalne svrhe 
samo u suvim 
prostorijama. 

Radni kapacitet 
^ 150 nF/km 

ILPBiMe 

Kao LPBiKe bez 
tekstilnog * . 
opleta all ^ 

sa olovnim 
pla'stom 
i zastitnim 
vodom * 

0.6 

•do 

100 

1 — 100 

1 parica 

Kao LPBiKe ali 
i za vlazne 
prostorije i kratke 
vazdusne linije 
na zici za nosenje. 

IPMe 

Cvi’sta Suva 
papirna 
izolacija 
i zastitni vod 

0,6 

i do 

100 

1 

i 

! 

1 - 100 
parica 

Kao GPBiMe a i 
sa zavrsnicom. 
Radni kapacitet 
:^70 nF/km 


17 
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Gumena 
izolacija 
olovni plast 
sa zastitntm 
vodoih 


TermoplastiSna 0,8 
izolacija- 
olovni plast 
sa zastitnim 
vodom 


■ do 1—60 

250 parica 


YYM Isto — samo sa 0,6 do 1 — 60 
plastom iz 0,8 250 parica 

termoplasticne 
mase 


Impregnirana 
cvrsta papirna 
izolacija-olovni 
plast, bez 
antikorozlvne 
zastite 


Kao ILPBiMe 
samo bez 
zavrsnice. 

Radni kapacitet 
150 nF/km 


Kao ILPBiMe i za 
prostorije gde se 
usled sko^jivog 
ispairavanja ne 
moze upotrebiti 
olovni plast. 

Radni kapacitet 
:< 150 nF/km 


Kabl za spoljnu 
monitazu za zvucne 
i opticke signalne 
uredaje, satna 
postrojenja za 
daljinska merenja 
i kao zeleznicki 
signalni kabl (S). 
Za primenu u 
izradii PiM kao 
nearmirani kabl 
za polaganje u 
cevi i vazdusni 
kabl sa 

legiraiiim olovnim 
plastom (Mz). 


.Konstrukcija 

' ^3 E 

> 

|l© -c Priraen. 

5 . ta .go ib parica 

Pli 'E or c 

Sa * . • ' 

0,9 — do 2 — 100 Na primer: kao 

antikorea'iVf*of-i 

1,4 400 parica nearmirani 

zastitom 

o podzemni kabl 

Sa 

@ 

Na primer; kao 

antikorozivnom 

. armirani kabl za 

zastitom 

polaganje u cevi- 

armiran 


celicnom 


Viacom. 


"Sa unutrasnjom 

1 Na primer: kao 

antikorozivnom 

armirani 

: zastitom — ■ 

podzemni kabl 

’ celicnom 


axmaturom 

els * 

i spoljnom . 


antikorozivnom 

m 

zastitom ’ .» 


Sa dodatnom 

. 

antilcorozivnom 

* * 

^ zastitom 


. • * 

1 

Gumena 

0,9 do 2-100 Kao PiM 

izolacija *1 

1,4 400 V 2ila 

olovni plast. 


• Bodatne , 

« 

oznake 

i ■ 

za legirani 


plasf(Mz) 

! 

Me . . . Mb . . . 


Mbc . ... imaju 

j ! 

isto znacenje 

1 

kao kod kabla 

1 i 

PiM 

1 1 
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Oznaka 
po VDE 
propisima 

Konstrukcija 

Precnlk ba- 
kar. provod- 
nika 0 mm 

Radni 
napon V 

Broj fila 
ili parica 

YM 

Termoplasticna j 

0 9 do i 

2—100 


masa i olovni | 
plast. Dodatne j 
oznake za Mz . . . i 

Me... Mb... 1 

Mbc . . . imaju | 

isto znacenje j 

kao kod kabla j 

1,4 400 V j 

zila 


PiM 



PM 

i 

Papirna vazdu- 



0,6 ! do 

^ 2 - 1000 


sna izolacija — 

0,8 ; 100 

1 parica 


Oznaka 

po VDE Konstrukcija 
propisima 


olovni plast. 
Dodatne oznake 
za Mz . . . Me . . . 
Mb . , . Mbc . . . 
imaju isto 
znacenje kao 
kod PiM 

Pouzen u 
cetvorke St. Ill 
kao 

pretplatnicki 

kabl 


Pouzen u 
cetvorke St. I ili 
DM kao 
Telekomunika- 
cioni kabl za 
vece udaljenosti 


Kabl za spoljnu 
montazu pogodan 
za sve , 
prostorije a sa 
odgovarajucom 
antikorozivnom 
zastitom i za 
polaganje u 
zemlju kao PikI 

Teiekomunikaci- 
oni prikljucni kabl 
za spoljnu 
montazu za postu, 
zeljeznicu kao 
' signalni i meant, 
kabl. 

Radni kapicitet 
^ 38 nF/lon 
slabljenje kod 
osnovne parice 
^ 100 mN/km 

Medumesifl ili 
medugradski kabl 
pouzen u cetvorke 
tipa St 1; kao 
medugradski kabel 
za postu pouzen 
u cetvoi'ke DM; 
kao speeijaini 
mrezni kabel 
pouzen u cetvorke 
St ili kao 
zeJjeznicki kabl 
sa oznakom F. 


Cvrsta papii-na 
izolacija-olovni 
plast sa 
antikorozivnom 
zastitom i 
pccinkovanom 
celicnom 
ai-maturom all 
bez 

antikorozivne 

zastite 

armature 


Radni kapacitet 
kod provodnika 0,9 
mm = 34 nF/km 
za osnovu i 5. 56,5 
> nF/km za 
cetvorku tipa 
DM odnosno 94 
nF/km za 
cetvorku St i 
kabl F 

Sa prove dnikom 
1,2 mm 35 
odnosno = 56 i ;< 
90 nF/km a sa 
provodnikom od 
1,4 mm ^ 36 . 
odnosno 58 i 
99 nF/km 

Slabljenjem pri 
80 HZ za osnovnu 
paricu sa 0,9 mm 
pribiizno 20 
mW/km, sa 
provodnikom 1,2 
mm pribiizno 14 
mN/km a sa 
provodnikom od 
1,4 mm 
pi'iblizno 10 
mN/km 

Kabl za radnike 
kao spojni kabl 
izmedu glavnog 
razdelnika za 
prikljucak 
aparata (kao na 
primer, telefonske 
aparate ili 
signalne 
uredaje). 
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20 ^ Broj Ma 

CO ili parica 


Prema potrebi 

sa legiranim 

olovnim. 

plastom, 

antikoroz'ivnom 

zastitom — 

^cinkovanom 

celicnom 

armatvfrom 

i zastitnim 

premazom 

za zastitu 

armature 

od rde 


do ‘ 1 - 60 

too V parica 


Kao rudnicki 

telekomunikacioni 

kabl. 


G- 

PiMbc-K Sa 


antikorozdvnom 

zastitom, 

pocinkovanom 

celicnom 

armaturom 

i obicnom 

dodatnom 

antikorozionom 

zastitom 

armature 


.Gumena 

0,9 

do 

2-100 

izolacija, olovni 

1,4 za 

250V 

IWa za 

plast — 

sig- 

za sig- 

signalni 

antikorozivna 

natne 

nalne 

kabi 

zastita 

2ile 

zile do 

1-60 

i pocinkovana 

0,8 za 

100 V 

parica za 

c^ifina 

tele- 

za te- 

telefonski 

armatura 

fonske 

lefon- 

kabl 


2ile 

ske 




zile 



Rudnidld kabl kao 
G-PiMb-kao 
signabai Hi 
telekomunikacioni 
kabl za rudnike, 
a narocito kod 
cestog 

premestanja 

kabla 


GAGMb Kao 

u prethodnoj 
poziciji 


Kao G-GMb 
za prikljucak 
rudnickih 
uredaja 

za signalizaciju 
i telekomunikacije 


S-GMb I Kao 

1 u prethodnoj 
poziciji 


Kabl , 

za rudarska okna 
za prikljucak i 
telekomunikacione 
uredaje 

u mdnicima, kao 
i istovremeno 
za prikljucak 
aparata nad 
zemljom odnosno 
za vezu izmedu 
galerija, kao 
rudarski signalni 
Ui telekomunika- 
cioni kabl ili kao 
kombinovani kabl 
za okna 
za signalne i 
telekomunikacione 
svrhe. 
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NORMIRANE FABRICKE DUZINE TELEKOMUNIKACIONIH 
KABLOVA 


PM 

3 X 4 X 0,5 — 

20 X 4 X 0,5 

15 X 4 X 0,6 

5 X 4 X 0,8 

1.000 m 


25 X 4 X 0,5 — 
20 X 4 X 0,6 — 
15 X 4 X 0,8 — 

100 X 4 X 0,5 

50 X 4 X 0,6 

35 X 4 X 0,8 

500 m 


125 X 4 X 0,5 

75 X 4 X 0,6 

40 X 4 X 0,8 — 

50 X 4 X 0,8 

450 m 


150 X 4 X 0,5 

100 X 4 X 0,6 — 
75 X 4 X 0,8 

100 X 4 X 0,5 

125 X 4 X 0,6 

400 m 


200 X 4 X 0,5 

150 X 4 X 0,6 


350 m 


250 X 4 X 0,5 

200 X 4 X 0,6 

100 X 4 X 0,8 


300 m 


300 X 4 X 0,5 — 
250 X 4 X 0,6 — 
125 X 4 X 0,8 — 

350 X 4 X 0,5 

350 X 4 X 0,6 

200 X 4 X 0,8 

250 m 


400 X 4 X 0,5 — 
400 X 4 X 0,6 

500 X 4 X 0,5 

200 m 



1 


PMbc 

3 X 4 X 0,5 — 

5 X 4 X 0,5 

5 X 4 X 0,6 

1.000 m 


10 X 4 X 0,5 — 

40 X 4 X 0,5 

500 m 


10 X 4 X 0,6 — 

30 X 4 X 0,6 



3 X 4 X 0,8 — 

20 X 4 X 0,8 



75 X 4 X 0,5 — 
35 X 4 X 0,6 — 

40 X 4 X 0,6 

450 m 


30 X 4 X 0,8 — 

35 X 4 X 0,8 



PMbc 

75 X 4 X 0,6 

400 m 


40 X 4 X 0,8 



100 X 4 X 0,6 

350 m 


75 X 4 X 0,8 

300 m 1 


100 X 4 X 0,8 

! 

250 m I 

1 


Za sve ostale katalove najmanja duzina za isporuku iznosi 250 m. 
Po potrebi mozemo vrsiti isporuke i iznad predvidenih duzina za isporuku 
do 10 tona tezine. 
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BRODSKI KABLOVI 
prema Lloyd i DIN propisima 


MK (sa antikorozivnom zastitnom armaturom) 

MKO (bez antikorozivne zastitne armature) 

Konstrukcija prema DIN 89150 

Kalajisani bakarni provodnik izolovan gumom i gumiranom vrpcom. 
Kod visezilnih kablova upotrebljava se obojena gumena vrpca za 
obelezavanje zila, ispuna iz mesavine regenerat-bitumena, olovni plast, 
antikorozivna zastita i oplet iz celicne pocinkovane zice, zasticen od rde 
i tesko zapaljiv. 

FMK za brodske telekomunikacije 
Konstrukcija prema DIN 89151 

Kalajisani bakarni provodnik izolovan gumom i gumiranom vrpcom. 
Dve zile upredene u parice sa izuzetkom kod kabla sa dve parice, kod 
koga su cetiri zile upredene u zvezdu cetvorku, u kom slucaju dve 
diagonalno lezece zile pretstavljaju paricu. Obelezavanje zila pomocu 
obojene gumene vrpce. Parice zila upredene. Ispuna iz mesavine rege- 
nerat-bitumena, olovni plast, antikorozivna zastita, oplet iz celicne 
pocinkovane zice zasticen od rde i tesko zapaljiv. 


Oznaka 
po VDE 

Bro] 

Presek 

Radni 

napon 


Fabricke duzine 


propisima 

2ila 

mm* 

do KV 



met. 

MKO 

1 

1,5—300 

1 

1,5 — 50 mm“ 

1000 

MK 




70 

— 120 mm" 

750 



- ■ 


150 

— 300 mm® 

500 

MKO 

2 ■! 

. 1,5—25 

1 

2 X 

1,5 — 2 X 6 

1000 

MK 




2 X 

10 —2X16 

750 





2 X 

25 

500 


3 

1,5—185 


3 X 

1,5 — 3 X 6 

1000 





3 X 

10 — 3X 16 

750 





3 X 

25 — 3X 50 

500 





3 X 

70 — 3X 95 

350 





3 X 

120 —3X185 

250 


Oznaka 
po VDE 

Bro] 

Presek 

Radni 

napon 



Fabricke duzine 


propisima 

zila 

mm® 

do KV 




met. 

MKO 

4 

1,5 — 


4 

X 

1,5 

1000 

MK 

5 

1,5 


5 

X 

1,5 

1000 


7 

1,5 


7 

X 

1,5 

1000 

* 

8 

1,5 


8 

X 

1,5 

1000 


10 

1,5 


10 

X 

1,5 

750 


12 

1,5 


12 

X 

1,5 

750 


14 

1,5 


14 

X 

1,5 

750 


16 

1,5 


16 

X 

1,5 

750 


19 

1,5 


19 

X 

1,5 

500 


21 

1,5 


21 

X 

1,5 

500 


24 

1,5 


24 

X 

1,5 

500 

FMK 

2 



1 

X 2 

J X 0,75 

1000 


4 



2 

X ^ 

i X 0,75 

1000 


6 



3 

X i 

J X 0,75 

1000 


8 



4 

X i 

2 X 0,75 

1000 


10, 



5 

X 2 

2 X 0,75 

1000 


12 

0,75 


6 

X 2 

2 X 0,75 

1000 


14 



7 

X 2 

2 X 0,75 

1000 


16 



8 

X 2 

2 X 0.75 

1000 


20 



10 

X 2 

2 X 0,75 

750 


24 



12 

X 2 

2 X 0,75 

750 


Po zelji korisnika isporuke vrsimo sa odgovarajucim atestom. 
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IZOLOVANI PROVODNICI ZA PRENOS 
SNAGE PO VDE 0250/1951 i 0284/1951 


: jednozicni 
= visezicni 


i’ Vrsta 

^ H P° Broj zila 

S : provod- propisima . . 

: ; nika vDE ^ 

Konstrukcija 

Primena 

Radni 

napon 

V 

Gumom nGA ^ Jednozilni 

Kalajisani 



izolovani ((jedno, l bakar 

bakarni 



provod- dvo i i 1,5 — 16 mm" i 

provodnik 

ft ^ 

s 

trozilni) | 16 — 500 mm" v 

izolovan gumom. 


N 


Kod jednozilnih 

^ a 

G 

dvo i trozilni 

provodnika 


§ 

i bakar 

iznad 6 mm' i 


a 

1,5 — 10 mm“ j 

svih visezilnih 


> 


preko gumbne 

>N 



izolacije 

V. § 



gumirana vrpca 




sa preklopom ili 

— ^ o 



folija od 

ft 

<V 


termoplasticne 

G ^ 

’P’ 


mase. Oplet 




impregniran 

> 



otpornom 


g 

■ j- 

masom prema 

^ "S 

3 

c 

1 ' 

vodi sa tackom 

N 

c 


kapanja iznad 

G ^ 

G 

jf’ » 

55‘’C. 

« (D 

X} 

o 



o S 


'fi i 


ft 

s 

NGAB Jednozilni 

Kao NGA, samo 

1 i 


(jedno, i bakar 

visezicni. 


s 

ill dvo i : 1,5 — 580 mm“v 


jQ 

p 

ir; trozilni) ! 


N T3 

* -p 

1 / : bakar 


CO C 


i;.: 1.5 — 10 mm= v 


S G 

.s 

|l_ : 


5.2 


Ir i NGAF : Jednozilni 

Kao NGA, samo 

1 2 

g 

II' (jedno, bakar 

finozicni 

E -B 

SJ 

l i'i dvo i 1>5 — 300 mmV 



G 

jiy'; t’^^Bni) i ^^.^zdni 


|6 

3 

bakar 



> 

1'!! ■ 1,5 — 10 mm" V 






13™ 



Oznaka 

provod- propisima j presek 
niKa 


Radni 

Konstrukcija Primena napon 
V 


NGAU Jednozilni Kao kod NGA, 

(jedno- bakar samo sa opletom| 

zilni sa 1,5 — 16 mm" j od prede otporn* 

zastitom 16 — 70 mm" v na toplotu, 


impregmran 
masom otpornom 
na toplotu. 


NGAT Dvozilni 
(dvozilni bakar 


Kao NGA, samo 
sa uzicom za 
nosen je, izraduje 
se prema 
propisima 
dvozilno. 


NGAW Samo 
instalaci- jednozilni 


oni pro- ^jakar provodnik 

vodnik i_ 5 _i 6 mm= j izolovan gumom, 
NruAW 3 Qg gumiranom’ 


aluminium 
2,5 — 25 mm“ 
25 — 300 mm'A 


gumiranom’ 
vrpcom, 
impregniranom 
papirnom 
vrpcom. 
i opletom 
irnpregniranim 
ci;venom ili 
crnom masom 
otpornom prema 
atmosferilijama; 
ili prema ASTM 
propisima 
kalajisani 
bakarni 
• provodnik sa 
primarnom 
izolacijom 
od gume ^ 
i zastitnim 
plastom od 
gume otporne 
prema 

atmosferilijama. 
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Vrsta 

provod- 

nika 

Oznaka 

po 

propisima 

VDE 

Broj 2ila 

1 presek 

Konstrukeija 

Prirnena 

Radni 

napon 

V 

Okplop- 
Ijeni 
(panci- 
ranl) pro- 
vodnici 

NPA 

Jedno i vise 
zilni bakar 

1.5 — 6 mm“ j 
10 — 300 mmV 
aluminium 

2.5 — 10 mm° j 
16—300 mm“v 

Kalajisani 

bakarn 

provodnik 

izolovan 

gumom, 

gumiranom 

vrpcom, dva 

sloja 

impregniranog 
papira, opletom 
od pocinkovane 
celicne zice od 
0,3 mm odnosno 
0,4 mm za 
preCnik iznad 

27 mm, mereno 
ispod opleta. 

Kod visezilnih, 
ispuna od 
impregnirane 
prede. 

Za Cvrsto polaganje u suvim prostorijama 
na zidovima i masinskim uredajima, na 
primer, dizalicama i slicno. Ovi vodovi ne 
smeju se polagati pod zbukom. 

1000 V (u uzemljenim postrojenjima 
jednosmerne struje do 750 V 
prema zemlji). 

Provod- 

1 

:NFB 

Same 

Kalajisani 



nici za 

INFBM 

jednozilni 

visezicni bakarni 



vozila 

;NFF 

bakar 

provodnik 

S 



iNFFM 

1,5 — 300 mm“v 

izolovan gumom, 

o 




1 

gumiranom 

> 




j 

■ vrpcom. 

cd 





opletom 

c 





limpregniranim 

S 




, 

masom 






otpornom piema 






vodi sa tackom 






kapanja iznad 






55“C. 






Sa oznakom »M« 

S 

> 




(NFBM i NFFM) 






umesto opleta 

(U 

.rH 




spoljni zastitni 

N 

(N 




plast — • gumeni. 




30 


L 


Vrsta 

provod- 

nika 

Oznaka 

po 

propisima 

VDE 

Broj 2iia 
i presek 

Konstrukeija 

Pfimena 

Radni 

napon 

V 

Specijalni 

NSGA 

Samo 

Kao kod NFB. 


2, 3, 6, 10 

gumeni 


jednozilni 

NSGAB — sa 


i 15 KV 

provodnici 


bakar 

visezicnim 





1,5—16 mm= j 

provodnicima . 

S - 




10—300 mm“v 

NSGAF — sa 

S 

* 



aluminium 

finozicnim 





2,5 — 25 mm“ j 

provodnicima 

■S3 •-:< 




25 — 300 mmV 





NSGAB 

Samo 


-.Co, 

■* 



jednozilni 


ID b 3 




bakar 






1,5 — 300 mmV 


13 afl 



NSGAF 

Samo 






jednozilni 


" ^ t 




bakar 






1,5—300 mm'v 

! 




1 

Provodnik NIF 

1 

Dvo i trozilni 

Kalajisani 


1 ”” 
380 y • 

za 


bakar 

bakarni 

•a 3 gu 


direktno 


1 1,5 — 2,5 mm° j 

provodnik 

: 

rt o flj rt 


polaganje 


; aluminium 

izolovan gumom 

, ^ 


u zbuk 


2,5 — 4 mm" j 

dva ili tri 

; - c 0,3 




izolovana 

: ^ 2d 





provodnika leze 

i > R M § 

tf 




u istoj ravni 

S 6 33 

* 




obuhvaceni 






zajednickim 

■ 1 o 1 « 





plastom od 

gj ■« 3 c 





gumene 


O 




mesavine koji 

a « c 
i'aS) _ Jsi 





cini vezu. 

ft ^ * 





. - 

d ^ O ^ 

3 a> 









« 





31 
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' 

Vrsta 

provod- 

nika 

Oznaka 

po 

propisima 

VDE 

Broj zila 
i presek 

Konstrukeija 

Radni 

Primena napon 

V 





5 3 c j 

Provod- 

NLO 

Same 

Kalajisani 

S ° ' 6 KV 

nici za 

NLOU 

jednozilni 

bakarni 

c -o 1 1 ; 

svetlece 


bakar 

provodnik 

S S i 

cevi 


1,5 — 4 mm" v 

izolovan gumom, 





otpornom na 

^ o ft i 




ozon. 





NLOU sa 





gumiranom 





trakom i 

o 1 ^ 




opletom od 

^ o; ^ S 




pamuka ili 





vestacke vune. 

^ g 




impregniran 





lakom. 

O ^ 





J C3 "o ■q] 






Provod- 

NFA . 

J ednozilni 

Kalajisani 

380 V 

nic! za 

NFA — 

bakar 

jednozicni i 


armature 

okrugao 

0,75 mm- V 

finozicni bakarni 



NFA — 

Dvo i trozilni 

provodnik 



pljosnat 

bakar 

dzolovan 

s 


NFA — 

0,75 mm" v 

gumom sa 

B 


upreden 


impregniranim 

^ i 




opletom od 

aj 



1 

pamuka ili 

'§ ^ 




slicne prede. 

§ 5 >S 




NFA — dvo i 

0) > -5) 



i 

visezilni kao 

CoS 




j NFA jednozilni. 





samo 





provodnici 

O C3 

p, rt N 




finozicni. 

o ^ ^ 




pouzeni, 





paralelni ali 

> -3 rt 


I 


pouzeni okrugli 





sa ispunom i 





spoljnim 





opletom od 





glacanog konca, 





svile ili slicne 





prede. 

. 


32 


33 






Vrsfa 
provod- 
nika . 


Provod- 
nik za 
viscce 
svetiljkc 


Gajtani 
sa guine- 
nim 

plastom 


Oznaka 


po • : . Broj Ina 
propisitna: j presek 

Konstrukcija 

VDE i . ; ' 


NPL : Dvo i trozilni ; 

Finozicni 

okrugao ^ bakar j 

kalajisani 

1 0,75 mm- ! 

bakarni *' 

' finozicni | 

provodnik 

opreden 

tekstilnim 

vlaknom, 


gumena 
irolacija, 
ispuna od 
pamuka ili 
,slicne pred^ 


Radni 

napon 


; ^ a 


Dve ili tri zile 
‘pouzene sa 
Lizicom za 
* nosen je. Spoljni 
oplet od 
glacanog konca, 

■’ svile ili clicne j 
prgde_._ ^ 


1 

|NSA : 1—3 zile 

iNSA ^ bakar 

jokrugao 0,75 — 6 mm'' v 

NSA 

pljosnat 


Finozicni 

kalajis^ni 

bakarni' 

provodnik ^ ! 

gumenom ; 

izolacijom. 

NSA jednozicni 
preko gumene 
izolacije oplet 
od vestacke 
svile ili glacanog 
konca. 

NSA okrugli — 
dve ili tri zile 
pouzene, ispuna 
od pamucne 
prede, spoljni 
oplet iz 

vestacke svile ili 
glacanog konca. 
NSA pljosnat — 
dve zile 






= ■§ S 
£ .3 


a.§ a 

' "p P 

N SS 


380 V 


Vrsta 

provod- 

nika 

i Oznaka 

P« 1 

! propisimai 

I VDE i 

Broj zila Konstrukcija 

i prcsck 

I Primena i 

1 i 

Radni 

napon 



pljosnato 
smestene jedna 
do druge, 
spoljni oplet od 
vestacke svile ili 
glacanog konca. 

i : 

i 


Provod- NHU 
niciotpor-; 
mi prema 
plamenu 
i tempe- 
raturi 


2 — 3 zile 
bakar 

1 i 1,5 mm" v 


Finozicni i 

kalajisani 
bakarni i 

provodnik 
izolovan gumom,; 
vrpcom od 
prediva, ispuna i 
iz vestacke | 
prede omotana i 
vrpcom sa 
preklopom. 

Opjet iz konca | 
impregpiranog 
otpornom 
masom protiv 
temperature 
i‘ plamena. 


; 380 V 


i 


Pj-ovod- NSLF 

: Jednozilni 

Finozicni 

nici za NSLFF 

finozicni 

kalajisani 

zavari- ^ 

: bakar 

bakarni 

vanje 

25 — 240 mm" 

i provodnik 
; izolovan sa dva 



sloja 

impregnirane 
vrpce, oblozen 


I ■ 

gumenim 
; plastom 2,2 ili 
■ 2,5 mm debljine. 


34 


35 


riikljucak agregata za Za rucne lampe i aparate izlozc 

livanje. dejstvu temperature i plamena. 
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Provod- NTK 
nici za |ntSK 
pozornice j 


Vrsta 

provod- 

nika 

Oznaka 

po 

propisima 

VDE 

Bro] 2ila 
i presek 

Konstrukcija 

Primena 

Radni 

napon 

Provod- 

NFL 

Visezilni 

NFL — visezicni 


380 V 

nici za 

NFLG 

bakar 

kalajisani 



dizalice 


1 

bakarni 





najmanje 

provodnik 





32 zice 

gusto opreden 
pamucnom 
vestackom ili 
slicnom predom, 






gumena 
izolacija, omot 

s s 





od impregnirane 






vrpce sa 
preklopom i 
oplet. Visebojne 
zUe pouzene 
oko jutenog 
ili kudeljnog 
jezgra sa uzicom 
za nosen je, 
impregnirana 
vrpca, dva sloja 
opleta iz prede 
od kojih je 

iizalice u unutrasr 

ma 

dizalice u otvore 

ma. 


.2 0 2 
J I 5 J s 




spoljni 
impregniran, 
ili iz 

impregniranog 
glacanog konca. 
NFLG — 
snabdeven je jos 
i sa gumenim 
plastom cd 

1,5 rhm debljine. 

fa P fc P 
aZ a 



Samo 

vdsezilni 

bakar 

2,5 — 50 mm' v 


Visezicni 
kalajisani 
bakarni 
provodnik 
izolovan gumom, 
omotan vrpcom, 
izolovane zile 




Vrsta 

provod- 

nika 

Oznaka I 
po j 

propisima; 
VDE 

Broj zila 
i presek 

Konstrukcija 

Primena 

Radni 

napon 

V 




pouzene, ispuna 
i omot iz 
impregnirane 
vrpce, gust 
oplet od 
pamucne 'ili 
slicne prede, 
spoljni oplet iz 
glacanog konca. 
NTSK iz 
pljosnatih zila 
u istoj 
konstrukciji 
kao okrugli. 



Laki 

gajtan sa 
gumenim 
plaStom 

NLH 

2 — 4 zile 
bakar 

0,75 mm- v 

Finozicni 
kalajisani 
bakarni 
provodnik 
izolovan gumom, 
dve do cetiri 
zile pouzene, 
ispuna i plast iz 
gumene 
mesavine. 

Za prikljucak aparata za usisavanje 
prasine, ciscenje i glabanje poda, 
5 lacala, man jib peci sa malim 
mehanickiim opterecenjem. 

380 V 

Specijalnl 
gajtan sa 
gumenim 
pla§tom 

NMHV 

I 

3 i 4 iile 
bakar 

0,75 mm 

j 

7 pocinkovanih 
ill kalajisanih 
celicnih zica 

0,20 mm 0', 

100 kg/mm- 

prekidne 

cvrstoce, 

24 kalajisanih 
bakarnih zioa 

;Za prikljucak 
;elektricnih alatki kod 
bakog uvijanja 
ii savijanja provodnika 

380 V 

1 
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, Oz-iaka | 
Vrsta I po I 
proved- I propisima; 
n.ka , 


Broj ^ila 
1 presek 


Konslrukcija i Primena 


I 0,20 mm 0, gust; 
i oplet sa ^ 

I gumenom : 

I izolacijom, 3 do ; 
j 4 zile pouzene, i 
! ispuna iz | 

! vestackog ; 

j vlakna ili slicne' 

I mateidje, oplet, I 
i gumeni plast. ; 


Srednjl jNMH 
gajtan sa I 
gumenim I 
plastorn 


1 — 5 zile 
bakar 

0,75 — 6 mm" ’ 


Te§ki 
gajtan sa 
gumenim 
plastorn 



Jednozilni 

bakar 

1.5— 400 mm"v 
2—4 zile 
bakar 

1.5 — 185 mmV 


Radni 

napon 


Finozicni 
kalajisani 
bakarni 
provodnik 
gumom ■izolovanj 
od 2,5 mm- do 
6 mm" sa 
vrpcom od 
prede, dve do 
pet zila 

pouzenih, ispuna 
i plast iz 
gumene 
mesavine. 


Finozicni 
bakarni 
kalajfeani 
provodnik 
izolovan gumom 
i gumenom j 
vrpcom, spoljni | 
plast od game. | 


M O G 


nI isi 


:S-2 f 

I S' S ' 

3 b'S.gi 


i ^ 6 “ 

I - N gg 
i 'S 3 c s 

I ^ n 


? S 


P ft-o 

> .Si 
o S 2 


£ "3 
p .J2 

= i s 


I N ro p. s ! 2 S I 


Oznaka | 

. I 

VDE 


Vrsta 

proved- ! propisimaj 
nika ^ ' 


Broj zila 
i presek 


Konsstrukeija ■ Primena 


Te5ki n 
gajtan sa ; 
gumenim I 
plastorn j 
za rudnike 


Jednozilni 
i bakar 

I 1,5 — 400 mm-v 
2 — 4 zile 
i 1,5 — 185 mm-’v 


! I 

Finozicni 

I 

1 

•S ' 

bakarni 

a 1 

kalajisani ; 


provodnik 


gumom 

3 ..J 1 

! izolovan, omot i 

m -H ; 

: od impregnirane i 

^ ® i 

I pamuene vrpee, 


1 dve do cetiri 

rt :£ 1 

1 zile pouzene, 

I C rt 

' i 

1 ispuna i 

: O b 1 

unutrasnji plast 

sl 1 

od gumene 

ta p 1 

mesavine. 

3 „ pj 1 

Spoljni gumeni 

2 o i§ i 

plast naroSito 


i zilav 1 otporan 

N £ 3 

abanju. 

1 



1 1 

NTM 1 

Jedno i 

Noseca uzad iz 


visezilni 

pocinkovanih ili 


bakar 

kalajisanih 


4 — ^185 mm" 

celicnih zica 


finozicni 

velike cvrstoce | 

; pouzenih i ' 

gumom 
■izolovanih, sa 



j jednim gumenim: 
plastorn. 

NTS 


Sa dva gumena 
plasta. 1 

NTJflA 

i 

1 

Sa jednim 
gumenim 

i plastorn, 1 

: zastitnim 


•§-N 


p « 

is 

S § s 


1, 3, 6, 10 
i 15 KV 


slojem, 
armaturom iz 
okruglih zica i 
spoljni plast. 


\ 



jednosmislene si 
prema zemlji). 
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Vrsla 

provod- 

nika 

j Oznaka 

I po 

I propisima 
j VDE 

Broj zila 
i presek 

Vrpca za 


Sve sii'ine 

izolovanje 

i 

I 

i 

od 15 mm pa 
na vise 

Pamucne 


od 1 do 

carapice 


30 mm 
unutrasnjeg 
precnika i 
debljine 
zida prema 



potrebi. 


Napomena: Auto, avionske, polj 
gumenom izolacijom, na poseban 


Radni 

Kondrukcija Prlmena iiapon 
V 


Za izolo- 

Pamucna vrpca vanje i Pakovanje 
natopljena sa popravku i Duzine 

obe strane t:uinnm |10i20m 

smesom I izolova- i stani- 

za izolovanje. I nih pro- ' ili ^ 

j.vodnika. 

I Za izolo- Pakovanje 
I vanje di- duzine 


namo I po 100 m 
zice pri i 
namola- | 



sko telefonske i ininzke kablovo sa 
upit. 


fabriCke duzine 

gumom izolovanih provodnika za prenos snage 


Tip provodnika 

D u 2 i n e 

NGA, NGAB, NGAF, NGAU, NGAT 


NGAW 

u koturovima od 100 m. 


od 70 mm- pa na vise 

NFB, NFBM, NFF, NFFM 

u koturovima 

NSGA, NSGAB, N.SGAF 

od 50 m i na dobosim.a. 

NIF 

u koturovima od 100 m 

NBU, NBEU, NHBU, NHBEU 

u koturovima od 50 m 

NLO, NLOU 

u koturovima od 100 m 

i NFA, NPL, 

u koturovima od 50 m 

i NHU, NSLF, NSLFF 

1 NFL, NFLG 

u koturovima od 100 m 

j NTK, NTSK 

duzine po zelji 

1 NLH, NMHV, NMH 

u koturovima od 100 m i 
do 50 mm“ ' 

NSH, NSSH 

u koturovima od 50 m ! 
iznad 50 mm" j 


na dobosima od 100 m ; 

NTM, NTS, NTRA j 

na dobosima po zelji i 
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IZOLOVANI PROVODNICI ZA PRENOS STRUJE 
PO VDE 0250/51 

j =jednozlcni 

« V = viSezicni 


Vrsta 

provod. 

Oznaka 
po propi- 
sima 
VDE 

Broj 2ila 
i presek 

Konstrukcija 

. 

Primena 

Radni 

napon 


NYA 

Samo jedno- 

Izolacija iz 

U SLivim 

1000 V 

O 

jedno- 

zicni bakar 

termoplasticne 

prostorijama 




1,5-16 mm* j 

mase (PVC) 

za polaganje 




16 -240 mm* V 


u cevima nad 


ft 




i ispod zbuke ili 


O 

NYAB 

Samo jedno- 

Kao NYA samo 

porcelanskim 




zilni bakar 

savitljiviji 

koturovima nad 




1,5 -50mm* v 


zbukom. Ne 









NYAF 

Samo jedno- 

Kao NYA samo 

polaganje 




zilni bakar 

finozi^ni 



w a 


1,5-95 mm* v 


kao j u 


a S 




prostorijama 


1 o 




sa povisenim 






zagrevanjem 






(lozionice. 






topionice i si.) 



NYBU 

Samo vi§e- 

Bakarni 

Za cvrsto 

500 V 


NYBU 

zilni 2 - 5 2ila 

provodnik i 

polaganje nad i 




bakar 

izolovan ' 

ispod zbuke (ali 


s 


1,5-10 mm* j 

termoplastic/nom ; 

ne za polaganje 


§ s 


16-35 mm* v 

masom. Ispuna 

u zemlju). 


>o O 



i omot od i 






regenerat- | 






bitumena, olovni I 



Is 



plast sa j 



g-S 



antikoi-ozivnom j 






zastitom ! 



w 

■S E 



NYBEU armirian 



c _o 



sa dve celicne 



o '5 



vrpce i 



o 



antikorozivnom 



.IS 



zastitnom 

1 





armaturom. 

j 
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Vrsta 

proved. 

Oznaka 
po propi- 
sima 
VDE 

Broj 2ila 

I presek 

Konstrukeija 

. 

Priraena 

— C 

'O G, 

C 

avnim plastom 

NYBUY 

Samo vi§e- 
zilni 2 - 5 zila 
bakar 

1,5-10 mm® j 
16 - 35 mm® v 

Bakarni 

provodnik 

izolovan 

termoplasticnom 
masom. Ispuna 
■i omot 

od regenerat- 
bitamena, olovni 
plast, 

antikorozivna 
. zastita od 
termoplasticne 
mase. 

Za C-vrsto 
polaganje 
nad i ispod 
zbuke 
(ali ne 
za polaganje 
u zemlju) 

- 

600 V 

i o 

S 

.o 

o 

B 

o 

c 

c§ 

■- 1 

i w 

NHYBU 

Samo vi§e- 
zilni 2-5zila 
bakar 

1,5-10 mm* j 
16 -35 mm® v 

Bakarni 

provodnik 

izolovan 

termoplasticnom 
masom. Ispuna 
i omot 

od vulkanizirane 
gume, olovni 
plast, ispod 
olovnog plasta 
dodatna bakarna 
kalajdsana zica 

1,5 mm° 
i antikorozivna 
zastita od 
termoplasticne 
mase. 

Za polaganje u 
visokofrekvent- 
nim uredajima 
na i ispod zbuke 
(ali ne 
za polaganje 
u zemlju) 

500 V 

I Provodnic 

NHYBEU 

Samo viSe- 
filni 2-5 2ila 
bakar 

1,5-10 mm® j 
16-35 ram® v! 

i 

i 

Bakarni 

provodnik 

izolovan 

termopHasticnom 
masom. Ispuna 
i omot 

od vulkanizirane j 
gume, olovni 
plast, ispod 
olovnog pla§ta 
dodatna bakarna 
kalajisana zica 

1,5 mm“ 




Vrsta 

proved. 

Oznaka 
po propi- 
sima 
VDE 

Broj ?,iia 
i presek 

Konstrukeija 

Prime'na 

n o 

•O Q. 

iS s 




antikorozivna 





zastita od 





termoplasticne 





mase. Armatura 





od dve celicne 



§ 


vrpee i 





antikorozivnom 



O, 


zastitom 



E 



armature. 



> 

o 

NYM 

2-5 2ila 

Bakarni 

Za polaganje 

500 V 



bakar 

provodnik 

nad, u i ispod 



1,5-10 mm® j 

iz lovan 

zbuke. 



16-35 mm® v 

termoplasticnom 


o 



masom. Ispuna i 


■5 



unutrasnji omot 





od regenerat- 

: 

S 


. bitumena. 

. 

2 


Spoljni omot od 




termoplasticne 




1 mase. 


o- 




p 

NGM 

2-5 zila 

! Kalajisani 


o 

; bakar 

j bakarni 



: 1,5-10 mm® j 

1 provodnik 


CO 

1 16-35 mm v 

izolovan gumom. 




; gumiranom 


-o 


1 vrpcom, ispuna 


o 


j i unutrasnji 


£ 


1 omot od 


cx 


j regenerat- 





bitumena. 





j Spoljni plast od 





i termoplasticne 





' mase. 



i E 

NYFA 

1 - 3 zile 

Bakarni 

Za cvrsto 

250 V 

p 


bakar 

provodnik 

polaganje na i u 




0,75-1 mm= v 

izolovan 

armaturama za 


es " 



termoplasticnom 

osvetljenje (all 


CO p 



masom. 

ne i za 


zz C 




prikljucak) 








o “ 
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Radni 

napon 





termoplasticnom I 
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Oznaka 
po propi- 
sima 
VDE 

Broj 2ila 
i presek 

Konstrukcija 

Primena 

NYSA 

(para- 

lelni) 

Dvozilni 

bakar 

0,35-1 mm^v 

Paralelni 
pouzeni bakarni 
provodnik 
izolovan 

termoplasticnom 

masom. 

Za prikljucak 
stolnih svetiljki, 
radio i slicnih 
aparata. 


Jednozilni 

bakar 

1 - 6 mm^ V 

Bakarni 

provodnik 

finozicni 

izolovan 

tei-moplasticnom 

masom. 

Za instalaciju 
osvetljenja 
u automobilima 
i motornim 
vozilima. 


Jedno2ilni 

bakar 

l,5-2,5mm^ V 

Finozicni 

bakarni 

provodnik 

izolovan 

termoplasticnom 
masom, 2 sloja 
gume i plastom 
od 

termoplasticne 

mase. 

Za prikljucak 
sveoica za 
paljenje kod 
automobilskih 
i ostalih 
eksplozivnih 
motora. 


FABRICKE DU2INE 

Termoplasticnom masom izolovanih provodnika za jaku struju 
n bo jama svetlo sivoj, crvenoj, cmoj i plavoj. 


Tip provodnika 

D u 2 i n e 

NYA, NYAB, NYAF 

. 

od 1,5 do 50 mm" u 
koturovima od 100 m 

od 70 mm“ pa na vise 
u koturovima od 

50 m dli na dobosima 

NYBU, NYBEU, NYBUY 

NHYBU, NHYBEU 

u koturovima 

I od 50 im 

NYM, NGM 

do 4 X 6 mm= 
u koturovima 
od 100 m veci proseci 
na dobosima 

NYFA, NYSA, autokablovi 

u koturovima 
od 100 m 


; LAK ZICA 
a i okrugla 



Tip 

Presek 
mm O 

Lak zioa okrugla 


0,05 — 3,2 

Lak zica okrugla, izolovana 
pamukom sa jednim i vise sloja 

LP 

LPP 

0,1 —6 

Lak zica okrugla, izolovana svilorr. 
jedanput ili dvaput 

LS 

LSS 

0,1 — 1 

Dinamo zica okrugla, izolovana 
jedanput ili dvaput pamukom 

B 

BB 

0,1 - 6 

Dinamo zica okrugla, izolovana 
prirodnom ili vestackom svilom 
jedanput ili dvaput 

S 

SS 

0,1 — 1 

Dinamo zica okrugla, izolovana 
papirom sa jednim ili vise sloja 

P 

PP 

0.5 - 6 

Dinamo zica okrugla, izolovana 
staklenom predom 

GS 

0.1 —3,5 

Dinamo zica okrugla, izolovana 
silikonskim lakom i dva sloja 
staklene prede 

L2GS 

0,5 — 3,2 

Dinamo zica pljosnata, izolovana 
silikonskim lakom i dva sloja 
staklene prede 

L2GS 

4 - 70= 


od 0,05 — 0,15 mm0 
na kalemovima 
od 0,20—0,50 kg 


na kalemovima 
od 0,50—2 kg 


od 0,70—1,2 
u koturima 
od 2 — 5 kg 


od 1,20—2 
u koturima 
od 5—10 kg 


od 2 — 3 
u koturima 
od 20 kg 


lu koturima 
jod 30 kg 


Sve ostale konstrukcije i izolacije 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP81-01043R000500070018-6 





Sanitized Copy Approved for Release 2010/07/09 : CIA-RDP81-01043R000500070018-6 



PROIZVODI OBOJENE METALURGIJE 


Vrsta proizvoda 

Minimalne koliclne 

Bezoksigenski vajerbar 
provodljdvosti minimalno 

57 Siemens-a, 

100 X 100 mm 
teziine 80 — 120 kg 

Valjana zica od elektroliticnog bakra 
provodljivosti minimalno 

57 S'iemens-a 6, 8, 10 mm0 

u koturovima do 120 kg 

Vucena zica od elektroliticnog bakra 
po DIN 1766 od 0,05 mm 0 pa na 
■vise 

u koturovima, dobosima ili 
kalemovima prema dimenziji 

Antenska nzica konstrukcije 
od 5 X 7 X 0,20 mm 

7 X 7 X 0,15 mm 

7 X 7 X 0,20 mm 

U koturovima 
od 25 do 500, m. 

Prikljucni kablovi za dirke za 
elektromotore (uzioa za cetkice) iz 
bakarnih meko zarenih zica pouzenih 
od 1 do 4 mm^ 
od 5 mm' pa na vise 

u koturovima od 3 kg 
u koturovima od 5 kg 

Gola uzad od elektroliticnog bakra 
od 10 — 300 mm“ prema DIN 48201 
propisima 

na dobosima do maksimalno 
10 t ili u koturovima prema 
dimenziji 

Trolna zica prema DIN 43141 
propisima 

na ” dobosima do maksimalno 
10 t 

Ri Ru 

35 = 35 mm-" 25 = 25 mm“ 

50 = 50 mm- 35 =: 35 mm” 

65 = 65 mm“ 50 = 50 mm" 

80 = 80 mm" 65 = 65 mm“ 

100 100 mm'* 80 80 mm= 

1 120 rr 120 mm“ 100 = 100 mm" 



150 = 150 imm'* 
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PROIZVODI OBOJENE METALURGIJE 


Vrsta proizvoda j 

Pakovanje 

1 

U koturovima 

Aluminiumska zica od 0,5 mm 0 I 

ili na dobosima 

pa na vise j 

prema dimenziji 

Celik — aluminiumsko uze prema 

Na dobosima do 

DIN 48204 od 16—340 mm" 

maximalno 10 t 

Cista aluminiumska uzad prema 

Na dobosima do 

DIN 48201 od 10—300 mm" 

maximalno 10 t 


SREBRNA 2ICA 


Vrsta proizvoda 

Pakovanje 

Srebrna zica vucena okrugla 


iz elektroliticnog srebra, 


speoificne tezine 10,5 


od 0,02 do 0,15 mm 

na kalemovima 1,5 kg 

od 0,16 do 0,42 mm 

na kalemovima 3 kg 

od 0,45 do 0,60 mm 

na kalemovima 5 kg 

od 0.65 do 1,00 mm 

■u koturovima 15 kg 

od 1,05 mm pa na vise 

u koturovima 30 kg 


OLOVNE CEVI 


prema DIN propisima 13970 



i 


P a ko V a n j e 

Vrsta 

cevi 

L e g u r a 1 

1 

Spoljni. 

precnik 

kg 

duzine 

Dovodne 

i 

odvodne 

100% olova ili sa 
dodatkom antimona 
kod tvrdih cevi 

■ 

4-100 mm 
debljina 
zida prema 
potrebi 

50 - 150 

2 do 2,5 m u 
j sipkama ili 
j koturovima 
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CeliCna UZAD 


Prema DIN ill BSS ili ASTM propisima od 5eli5ne zice, klase: 130, 160, 
180 i 210 kg/mrrt" prekidne cvrstoce. 

Sem zatvorenih uzadi iz profilisane zice, proizvode se sve konstrukcije za: 
— ■ transportne uredaje 
— ! dizalice 

— brodske — po Loyd Registar od Shiping 

— rudarska 

— zicare 

— busace garniture po API propisima 

— gromobrane 

— parne plugove itd. 

Normirane fabricke tezine za isporuku 

Celicno uze od 5,5 — 10 mm 0 300 kg 

■ od 10 — 20 mm 0 500 kg 

preko 20 mm 0 1.000 kg 

Sva ostala uzad (za gromobrane i si.) 1.000 kg 


Celik za BETON, VALJANI OKRUGLI 


P r e c n i k 

Tez i n a 

Presek 

Tolerancija 

mm 

kg/m 

cm® 

mm 

6 

0,222 

i 0,283 I 

± 0,5 

8 

0,395 

0,503 j 

± 0,5 

10 

0,499 

0,785 

± 0,5 


a) St 37 sa cvrstocom 36 — 45 kg/mm% istezanje 20 % 

b) Str 34 sa cvrstocom 34 — 42 kg/mm", istezanje 25% 
.Fabricko pakovanje: U koturovima od 80 — 120 kg 
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FABRIKA KABLOVA 
SVETOZARE V 0 


TELEFON 140 do 149 
TELEGRAMI KABLOVI 
TELEPRINTER 01-114 


FABRIKA KABLOVA SVETOZAREVO SPADA U RED 
VEOMA ZNACAJNIH INDUSTRISKIH OBJEKATA. KOJI 
SU POSLE RATA PODIGNUTI U SOCIJALISTiCKOJ 
JUGOSLAVIJI, 

PO SVOJOJ STRUKTURI OVAJ INDUSTRISKI OBJEKAT 
PRETSTAVLJA KOMBINAT SA NAJRAZNOVRSNIJOM 
TEHNOLOGIJOM, UKLUCUJUCi VISE OSNOVNIH IN- 
DUSTRISKIH DELATNOSTI, KAO METALURGIJU SA 
VALJAONICARSTVOM, OBRADU OBOJENIH METALA. 
GUMARSKU INDUSTRIJU, INDUSTRIJU PLASTICNIH 
MASA, TEKSTILNU INDUSTRIJU, KAO I SPECIJALNU 
KABLOVSKU INDUSTRIJU. 

OVAJ JE KOMBINAT U POGLEDU PRERADE MATERI- 
JALA POTPUNO AUTARHICAN, JER JE TEHNOLOSKIM 
PROCESOM I FABRIKACIJOM OBEZBEDENA MAKSI- 
MALNA PRERADA SIROVINA OD ELEKTROLITNOG 
BAKRA, PA DO NAJRAZNOVRSNIJIH KABLOVA ZA 
SNAGU I TELEKOMUNIKACIJE, STO NIJE UOBICAJENO 
U OVOJ VRSTI INDUSTRIJE. 

DRUGI VAZAN FAKTOR JE POTPUNO OBEZBEDENJE 
OVOG KOMBINATA OSNOVNIM SIROVINAMA IZ ZE- 


MLJE, JER JE JUGOSLAVIJA POZNATA KAO IZVOZNIK 
BAKRA, OLOVA I ALUMINIUMA. 

FABRICKA POSTROJENJA I MASINSKI PARK PRET- 
STAVLJAJU POSLEDNJU REC TEHNIKE I OBEZBEDUJU 
U POTPUNOSTI NAJSIGURNIJI TEHNOLOSKI PROCES, 
VISOKI KVALITET PROIZVODA I MAKSIMALNU PRO- 
DUKTIVNOST. PORED OVOGA STEPEN MEHANIZACIJE 
I AUTOMATIZACIJE OBEZBEDUJE KVALITETNU KON- 
TROLU I PRACENJE PROCESA PROIZVODNJE. NA BAZI 
OVOGA FABRIKA JE U MOGUCNOSTI DA PROIZVODI 
SIROKI ASORTIMAN GOLIH I IZOLOVANIH ELEKTRlC- 
NIH PROVODNIKA, KAO I SVE VRSTE ELEKTRICNIH 
KABLOVA ZA PRENOS SNAGE I TELEKOMUNIKACIJE, 
PREMA SVIM ZAHTEVIMA I STANDARDIMA. 

POGODNA LOKACIJA FABRIKE NA GLAVNOJ ZELJEZ- 
NICKOJ I DRUMSKOJ MAGISTRALI BEOGRAD — SO- 
LUN, OMOGUCUJE JEVTIN I BRZ TRANSPORT SIRO- 
VINA I GOTOVE ROBE U SVIM PRAVCIMA. 
KAPACITETI FABRIKE OMOGUCUJU GODlSNJU PRO- 
IZVODNJU SVIH VRSTA PROVODNIKA I KABLOVA U 
VISINI OD 40—50.000 TONA. 






a^ljfki 32€ 
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